PA12 Smooth

TDS dla Lisy X

Karta techniczna Materiatu
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Materiat do ekonomicznej produkcji na 10w
bazie nylonu 12 gwarantujgcy znakomitg
jakosc¢ powierzchni wydrukow. Doskonaty
do wykonywania zaréwno szczegotowych

obiektow oraz ogolnych prototypow.

PA 1 2 SMOOTH

Kompatybilny LISA
z urzadzeniami:

CECHY ZASTOSOWANIA

bardzo dobry stosunek jakosci do ceny +  szczegotowe obiekty
doskonata jakos¢ powierzchni +  elementy o skomplikowanych
i szczegotowosci wydrukow przestrzennych ksztattach
wysoka odpornos¢ chemiczna +  elementy konstrukcyjne lub

mechaniczne

funkcjonalne prototypy lub czesci
koricowe

elementy odporne chemicznie

0golne informacje Norma

Wymagana atmosfera ochronna azotu Nie ) -

Kolor granatowo-szary - wewnetrzna procedura
Wspotczynnik odswiezania’ 22 % wewnetrzna procedura
Gestos¢ wydruku 0,95-0,97 um PN-EN ISO 13320
Absorpcja wody 0,36-0,37 um PN-EN ISO 13320
Wielkos¢ ziaren proszku 19-90 g/cm?® PN-EN ISO 845:2010
Srednia $rednica ziarna 38 % PN-EN ISO 62:2008
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Wiasciwosci mechaniczne Norma

Wytrzymatos$é na rozcigganie (kierunek X) 38,44 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatosé na rozcigganie (kierunek Y) 42,30 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Modut sprezystosci przy rozcigganiu (kierunek X) 1572 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Modut sprezystosci przy rozcigganiu (kierunek Y) 1662 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatos$¢ na zginanie (kierunek X) 4,55 % PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatos$é na zginanie (kierunek Y) 4,91 % PN-EN ISO 527-1:2012
Modut sprezystosci przy zginaniu (kierunek X) 49,18 MPa PN-EN ISO 178:2019
Modut sprezystosci przy zginaniu (kierunek Y) 50,28 MPa PN-EN ISO 178:2019
Wydtuzenie przy zerwaniu (kierunek X) 1375 MPa PN-EN ISO 178:2019
Wydtuzenie przy zerwaniu (kierunek Y) 1506 MPa PN-EN ISO 178:2019
Udarnos¢ kierunek X (Charpy - bez karbu) 11,97 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Udarnosc¢ kierunek Y (Charpy - bez karbu) 20,24 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Twardosc w skali Shore'a typu D 76 - PN-EN ISO 868:2005
Wiasciwosci termiczne Norma

Temperatura topnienia 185 °C PN-EN ISO 11357:2018
HDT A (kierunek X) 50 °C PN-EN ISO 75-2:2013-06
HDT A (kierunek Y) 59 °C PN-EN ISO 75-2:2013-06
HDT B (kierunek X) 154 °C PN-EN ISO 75-2:2013-06
HDT B (kierunek Y) 152 °C PN-EN ISO 75-2:2013-06
Temperatura miekniecia (Vicat A50) 157 °C PN-EN ISO 306:2014-02

1. Wspotczynnik od$wiezania to wyrazona procentowo ilos¢ $wiezego proszku, ktéra nalezy zmieszac
z niespieczonym materiatem, pozostatym po poprzednim procesie drukowania.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie przedstawiajg wartosci usrednione i zostaty podane
wytgcznie w celach pogladowych i poréwnawczych. Wszystkie testy zostaty przeprowadzone na
prébkach wydrukowanych na Lisie X z proszku typu Fresh. Parametry przedstawione w niniejszej
specyfikacji moga ulec zmianie bez powiadomienia. Koricowe wtasciwosci czesci moga sie rézni¢
w zaleznosci od projektu elementu, orientacji wydruku i warunkéw w jakich przechowywany byt

materiat. Wszystkie testy mechaniczne zostaty przeprowadzone na probkach kondycjonowanych \%
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zgodnie z normami ISO w temperaturze (23 + 2)°C i (50 + 5)% r.h.
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