TDS dla SUZY/Lisy X

Karta techniczna materiatu

Wyjatkowa odpornos¢ na uderzenia, wysoka trwatosc¢ i
doskonate wykonczenie powierzchni sprawiajg,

ze idealnie nadaje sie do wytwarzania solidnych

i funkcjonalnych czesci.

Doskonate wtasciwosci materiatu zapewniaja
niezawodne dziatanie w wymagajacych i dfugotrwatych
zastosowaniach.

*
LISA

Kompatybilny z: suzy

wysoka rozciggliwosc
bardzo dobra jakos¢ powierzchni
wysoka odpornosc¢ na uderzenia

ZASTOSOWANIA

wktadki ortopedyczne

Informacje ogdlne Norma

Rodzaj materiatu Nylon 12

Wymagana atmosfera ochronna azotu Nie -

Kolor Ciemnoszary - wewnetrzna
Wspotczynnik odswiezania' 30 % wewnetrzna
Gestos¢ nasypowa proszku 0,55 g/cm? PN-EN ISO 60:2011
Gestos¢ wydruku 0,98 g/cm? PN-EN ISO 845:2010
Srednia wielko$¢ czgstek D50 55 um ISO 13320

*wkrotce dostepny
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Wiasciwosci mechaniczne

Norma

Wytrzymatos$é na rozcigganie (w osi X) 35,67 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatos$é na rozcigganie (w osi Y) 35,71 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wydtuzenie przy zerwaniu (w osi X) 26,35 % PN-EN ISO 527-1:2012
Wydtuzenie przy zerwaniu (kierunek Y) 27,75 % PN-EN ISO 527-1:2012
Udarnosc¢ - kierunek X (Charpy - bez karbu) 116 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Udarnosc¢ - kierunek Y (Charpy - bez karbu) 117 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Twardos¢ w skali Shore'a D 73 - PN-EN ISO 868:2005
Wiasciwosci termiczne Norma
Temperatura topnienia proszku (10°C/min) 187 °C PN-EN ISO 11357-3
Temperatura mieknienia (Vicat A50) 95 °C PN-EN ISO 306:2014
Szorstkosé Norma
R3 Powierzchnia gorna: um wewnetrzna

12,51
Ra Powierzchnia boczna: um wewnetrzna

14,29

Zachowanie materiatu i ponowne uzycie proszku

Swiezy proszek PR moze wykazywac nieco inne zachowanie w poréwnaniu

z materiatem ponownie uzywanym lub mieszanym, co moze wptywac na jakos¢
powierzchni. Jesli na drukowanych czesciach pojawig sie niedoskonatosci
wizualne, takie jak tekstura przypominajgca skorke pomaranczy, zaleca sie
zwiekszenie temperatury Print Beda o okoto +0,5°C w poréwnaniu z poprzednim
procesem. Regulacja ta zwieksza przyczepnos¢ warstwy i utatwia gtadsze

wykonczenie powierzchni.

" Wspdtczynnik odswiezania to ilos¢ swiezego proszku, ktéry nalezy wymieszaé¢ po wydrukowaniu
materiatem niespieczonym.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wartosciami srednimi wytgcznie w celach informacyjnych
i poréwnawczych. Wszystkie testy wykonano probkami wydrukéw z SUZY, drukowanymi ze $wiezego
proszku. Parametry przedstawione w niniejszej specyfikacji moga ulec zmianie bez uprzedzenia
Wiasciwosci czesci koncowych moga sie rézni¢ w zaleznosci od projektu czesci drukowanej, orientacji
wydruku i sposobu obchodzenia sie z materiatem. Wszystkie testy mechaniczne przeprowadzono na
probkach kondycjonowanych zgodnie z normami ISO w temperaturze (23 +2)°C i (50 £ 5)%r. h
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