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Aby osiggna¢ optymalng wydajnos¢ i higiene pracy z urzadzeniami i produktami Sinterit, nalezy zapoznaé sig z instrukcja
oraz zawartymi w niej zasadami bezpieczenstwa.

Niniejszg instrukcje nalezy zachowac¢ do wgladu w codziennej pracy z urzadzeniem.
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1. Stownik
Ponizej znajduja sie definicje termindéw, ktére czesto wystepujg w instrukciji.

e Print Bed - komora, w ktérej spiekany jest proszek i w ktérej powstaje model 3D.

o Feed Bed - komora zawierajgca niespieczony proszek. Z tej komory pobierany jest proszek warstwa po warstwie do
Print Beda.

e Cake - zawartos¢ Print Beda po zakorczonym wydruku. Sktada sie z wydrukowanego modelu i niespieczonego
proszku dookota modelu.

e |0 BOX - In & Out BOX, narzedzie stuzace do wyciggania cake’a z Print Beda.
o Flight case — specjalna skrzynia stuzgca do wysytki drukarki.

2. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 SYMBOLE | WSKAZOWKI UZYTE W INSTRUKCJI

OSTRZEZENIE!

Nieuchronnie niebezpieczna sytuacja, ktdra moze skutkowac¢ uszkodzeniem ciata lub nawet
$miercig. Rozpoczecie, zaniechanie, pominiecie okreslonej procedury, lub wykonanie jej w niedbaty
sposoOb, moze skutkowaé uszkodzeniem ciata uzytkownika lub oséb postronnych.

UWAGA!
Rozpoczecie, zaniechanie, pominiecie okreslonej procedury, lub wykonanie jej w niedbaty sposéb,
moze skutkowaé uszkodzeniem sprzetu lub ciata uzytkownika lub os6b postronnych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pradem. Nieuchronnie niebezpieczna sytuacja, ktéra moze skutkowaé
niebezpiecznymi dla zdrowia i zycia poparzeniami lub nawet $miercia. Przed rozpoczeciem pracy
z urzadzeniami elektrycznymi, nalezy zapoznac¢ sie z zagrozeniami zwigzanymi z elektrycznoscia i
odpowiednimi procedurami bezpieczenstwa, zapobiegajacymi niebezpiecznym sytuacjom; oraz z
zasadami postepowania w razie wypadku.

OSTRZEZENIE!

Gaz pod cisnieniem! Ryzyko uduszenia!

Istnieje mozliwos¢ rozszczelnienia zbiornika z gazem - gaz wypiera tlen z powietrza. Zbyt niski
poziom tlenu w pomieszczeniu grozi utratg przytomnosci lub smiercig, jesli nie zostang podjete
odpowiednie kroki zapobiegawcze. Wystawienie na dziatanie gazu moze objawia¢ sie ptytkim
oddechem, trudnosciami w oddychaniu, bélami i zawrotami gtowy; w wysokich stezeniach mozliwe
jest wystgpienie nudnosci, zastabnieg, trwatej utraty przytomnosci lub nawet $mierci.

UWAGA!

Promieniowanie laserowe IR. Laser emituje promieniowanie podczerwone (IR), ktére jest
niewidoczne dla ludzkiego oka. Nalezy unika¢ kontaktu z oczami lub skéra. Patrzenie bezposrednio
na promien lasera grozi utratg wzroku. Nie nalezy ogladaé promienia lasera przez instrumenty
optyczne (np. soczewki, lupy). Wystawienie skéry na kontakt z laserem grozi poparzeniami.

UWAGA!
Wysoka temperatura — nie dotykaé! Kontakt z elementami generujgcymi lub rozpraszajgcymi
ciepto moze prowadzi¢ do powaznych oparzen.

> B> PO B PP
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UWAGA!
Nalezy uwaza¢ na ruchome elementy, ktére moga zmiazdzy¢ dtonie.

UWAGA!
Nalezy uwazac na ostre krawedzie, ktére mogg powodowac skaleczenia ciata, a szczegdlnie dtoni.

UWAGA!
Nalezy uwaza¢ na intensywne $wiatto.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie pozarem i wybuchem!
Nalezy unikng¢ zaptonu; pyt proszkowy jest tatwopalny!

UWAGA!
Ryzyko porazenia pragdem. Urzadzenie jest wyposazone w uziemienie. Nalezy stosowac sie do
zalecen w instrukcji i oznaczen umieszczonych na urzadzeniu.

STOP!
Dziatanie surowo zabronione.

UWAGA!
Nalezy stosowac¢ adekwatne srodki ochrony osobistej: odziez, gogle, maske i rekawice.
Bezwzglednie konieczne przy pracy z proszkiem SLS.

UWAGA!
Zalecana odziez i obuwie antystatyczne przy pracy z proszkiem SLS.

WAZNE!
Informacje niezbedne do poprawnego wykonania konkretnych czynnosci.

WAZNE!
Przed przystapieniem do okreslonej czynnosci, nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

UWAGA!
Produkty, materiaty i urzadzenia firmy Sinterit nie stanowig odpadéw komunalnych i musza by¢
utylizowane w odpowiedni, bezpieczny sposéb.
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2.2 OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | SRODKOW OCHRONY

OSOBISTEJ

opPb B b P

OSTRZEZENIE!
Niestosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji grozi uszkodzeniem urzadzenia lub
obrazeniami ciata uzytkownika lub oséb postronnych.

OSTRZEZENIE!

Ponizsze wskazéwki i zalecenia nie s3 same w sobie wystarczajgce do zapewnienia petni
bezpieczenstwa w pracy z produktami Sinterit. Wtasne doswiadczenie, zdrowy rozsadek, uwaznosé
i zdecydowanie sg nieodzownymi sktadnikami bezpieczenstwa pracy. Nalezy je stosowaé¢ wraz
ze wskazéwkami ponizej, ktére zwieZle objasniajag poszczegdlne zagrozenia i odpowiednie srodki
ochrony.

OSTRZEZENIE!

Jedynie wykwalifikowany, odpowiednio przeszkolony personel jest dopuszczonydo instalaciji,
wymiany i konserwaciji urzadzen Sinterit.

Produkt powinien by¢ przygotowany do uzytku zgodnie z zaleceniami i instrukcjami zawartymi
w dokumentaciji.

Produkty Sinterit moga by¢ obstugiwane jedynie przez osoby doroste i moga stanowié¢
powazne zagrozenie dla dzieci.

UWAGA!

Przywracajac oryginalne warunki funkcjonowania, personel odpowiedzialny powinien zawsze
upewni¢ sie, ze srodki bezpieczenstwa obecne w urzadzeniu sg uzbrojone i poprawnie dziataja,
oraz ze urzgdzenie jako catos¢ jest w petni bezpieczne.

STOP!
Zabrania sie wspinania i opierania o produkty Sinterit, za wyjgtkiem takich, ktore sa do tego celu w
oczywisty sposdb przystosowane (np. stopnie, drabiny).

UWAGA!
Konieczne jest zastosowanie srodkéw ochrony osobistej. Przed rozpoczeciem pracy z proszkiem,
nalezy zatozy¢ odziez ochronng, okulary ochronne, maske i rekawice.

UWAGA!
Zalecana jest odziez i obuwie antystatyczne. Podtoga w przestrzeni roboczej po-
winna mie¢ wtasciwosci antystatyczne.

P
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2.3 URZADZENIA ELEKTRYCZNE - ZASILANIE | UZIEMIENIE

OSTRZEZENIE!

Przed podtaczeniem urzadzenia do pradu, nalezy upewnié sie, ze parametry sieci
s3 zgodne z informacjg umieszczona na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Podczas korzystania z przedtuzaczy, nalezy mie¢ na uwadze, ze tgczna suma
poboru mocy i natezenia pradu dla urzadzen wpietych do przedtuzacza nie
moze przekraczac limitu bezpieczenstwa uzytego przewodu. Nalezy tez mie¢
na uwadze limity dla uzytego gniazdka.

OSTRZEZENIE!
Nalezy uzywac tylko kabli zasilajgcych dostarczonych z produktem.

Nie wolno uzywac¢ kabli zasilajgcych z obcych produktéw; grozi to spieciami,
pozarem lub nawet $miertelnym porazeniem!

Kabel zasilajgcy nalezy umiejscowi¢ tak, aby zapobiec jego zaginaniy,
przecieraniu lub szarpnieciom.

Nalezy mie¢ na szczegdlnej uwadze, ze kabel zasilajacy nie moze by¢ zagiety w
miejscu podtgczenia do urzadzenia.

Podczas pracy urzadzenia, nalezy zwraca¢ uwage na kabel zasilajgcy i unikac
jego szarpania lub zagiecia.

Kabel zasilajgcy nalezy regularnie sprawdzaé, zeby upewni¢ sig, ze jest
nieuszkodzony i w petni bezpieczny.

W razie wymiany kabla zasilajgcego, nalezy upewni¢ sie, ze nowy jest
zabezpieczony przed wilgocig i odpowiednio mechanicznie odporny.

Przed przesunieciem lub relokacjg urzadzenia, nalezy bezwzglednie pamietac,
zeby odtaczyé kabel zasilajacy.

OSTRZEZENIE!
W wymienionych ponizej sytuacjach nalezy niezwtocznie odtgczyé¢ urzadzenie od
zasilania i skontaktowac sie z dziatem obstugi technicznej Sinterit:

Kabel zasilajacy lub wtyczka sg widocznie uszkodzone;

Do wnetrza produktu dostata sie woda;

Produkt zostat upuszczony lub w inny sposéb uszkodzony mechanicznie;

Produkt nie dziata w oczekiwany sposob lub jego wydajnosé razaco odbiega od
normy.

STOP!

Nigdy nie nalezy dotyka¢ przewodow, przetgcznikéw i innych elementow
grozacych porazeniem, mokrymi rekoma.

Nie nalezy nigdy prébowac przemiesci¢ urzadzenia, ciggnac za kabel zasilajacy.
W momencie podtgczania lub odtgczania kabla zasilajgcego nalezy trzymaé
za ostone wtyczki, nigdy za sam kabel.

Widocznie uszkodzonego kabla zasilajgcego nie wolno dalej uzywac.

Za wyjatkiem sytuacji bezposrednio opisanych w instrukc;ji, surowo zabrania sie
samodzielnego rozmontowywania, przerabiania i usitowania naprawy kabla
zasilajgcego, wtyczki lub elementéw wewnatrz urzadzenia.

Nie nalezy ktas¢ obcych przedmiotéw na kablu zasilajgcym.

Nalezy umiejscowi¢ kabel zasilajgcy tak, aby zapobiec potknigciu sie o niego
0s6b w otoczeniu urzadzenia.

UWAGA!
Sinterit zaleca zaopatrzenie urzadzenia w zasilacz awaryjny (UPS), zapewniajgcy bezpieczne
zakonczenie pracy w razie awarii pragdu.
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UWAGA!

Urzadzenia przemystowe muszg bezwzglednie by¢ podtaczone do gniazdka z
uziemieniem, aby zapobiec groznym i potencjalnie $miertelnym porazeniom w
razie awarii.

2.4 DRUKARKI — OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem procesu drukowania, nalezy upewni¢ sie, ze drukarka jest czysta i wolna od
obcych substanciji takich jak smary i pyty, oraz obcych przedmiotéw. Niestosowanie sie do zalecen
grozi potencjalnymi uszkodzeniami ciata i mienia.

UWAGA!

Jesdli podczas drukowania drukarka emituje dym, draznigce zapachy lub
jakkolwiek zachowuje sie w sposéb sugerujacy awarig, nalezy niezwtocznie
nacisng¢ wytacznik bezpieczefistwa w celu natychmiastowego odciecia
zasilania i zatrzymania pracy urzadzenia.

Klapa drukarki jest zabezpieczona elekirozamkiem, ktory nie pozwoli jej
otworzy¢ dopodki temperatura wewnatrz przekracza 50°C, niezaleznie
od innych czynnikéw. Opcja odblokowania klapy drukarki (UNLOCK LID)
staje sie dostepna jedynie wtedy, kiedy temperatura wewnatrz spadnie do
bezpiecznego poziomu.

OSTRZEZENIE!

INSTALACJA Z GAZEM OBOJETNYM

Istnieje mozliwosé rozszczelnienia pojemnika z gazem - gaz wypiera tlen z
powietrza. Zbyt niski poziom tlenu w lokalnej atmosferze grozi utratg przytomnosci
lub $miercig, jesli nie zostang podjete odpowiednie kroki zapobiegawcze.
Wystawienie na dziatanie gazu moze objawia¢ sie ptytkim oddechem, trudnosciami
w oddychaniu, bélami i zawrotami gtowy; w wysokich stezeniach mozliwe jest
wystapienie nudnosci, zastabnig¢, trwatej utraty przytomnosci lub nawet Smierci.

Przechowywa¢ w solidnie wentylowanym pomieszczeniu.
Nie wdycha¢ gazu.

Azot jest naturalnym sktadnikiem powietrza, gazem obojetnym, ktéry sam
w sobie nie szkodzi $rodowisku naturalnemu, glebie ani ekosystemom
wodnym. Jego toksyczne efekty ograniczajg sie do wypierania tlenu z lokalnej
atmosfery.

Wbudowany czujnik poziomu tlenu nie jest certyfikowanym urzadzeniem
bezpieczenstwa i nie moze stuzy¢ jako jedyny alarm w razie wystagpienia
problemdéw. Urzadzenia Sinterit z systemem kontroli gazu obojetnego moga
by¢ uzywane jedynie w solidnie wentylowanych pomieszczeniach.

W razie uruchomienia sie alarmu, nalezy wtgczy¢ system wentylacji lub
otworzy¢ okna, nastepnie niezwtocznie opusci¢ pomieszczenie.

W razie wystapienia niepokojgcych objawéw przy pracy z systemem kontroli
gazu obojetnego, nalezy natychmiast opusci¢ pomieszczenie i uda¢ sie w
miejsce z dostepem Swiezego powietrza lub aktywng wentylacja.

UWAGA!
SZKt O OCHRONNE LASERA

Proces czyszczenia szkta ochronnego powinien przebiega¢ poza drukarka.

Szkta ochronnego nie nalezy my¢ pod biezacg woda.

Do czyszczenia szkta ochronnego nalezy stosowac alkohol etylowy. Sinterit oferuje nasgczone
nim waciki w ramach pakietu serwisowego.
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UWAGA!
A Podczas gdy drukarka pracuje, nie nalezy dotykaé¢ elementéw innych niz: ekran LCD, wytacznik
bezpieczenstwa, port USB i wigcznik urzadzenia.

2.5 DRUKARKI — BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY | KONSERWACJI

OSTRZEZENIE!

Jedynie kompetentne, przeszkolone osoby powinny zajmowaé sie
konserwacja urzadzenia.

Przed przystapieniem do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi

i konserwaciji.
+  Podczas czyszczenia, konserwacji lub wymiany elementow drukarki, wigcznik

musi znajdowac sie w pozycji OFF a kabel zasilajacy wypiety z gniazdka.
Podczas prac serwisowych, w widocznym miejscu na maszynie nalezy
umiesci¢ informacje ,SERWIS W TOKU, NIE URUCHAMIAC!”

Nie nalezy modyfikowac elementéw nie ujetych w dokumentaciji.

OSTRZEZENIE!

Uszkodzenia strukturalne lub nieodpowiednie modyfikacje czy naprawy, moga spowodowac
zniesienie funkcji ochronnych i obnizenie bezpieczenstwa urzadzenia, co za tym idzie - utrate

gwarancji.
+  Modyfikacje urzadzenia moze przeprowadzaé lub zleci¢ jedynie dziat obstugi technicznej
Sinterit.
W razie potaczenia drukarki z akcesoriami innymi niz zalecane przez Sinterit, nalezy upewnic
sie, ze potgczone urzadzenia nadal spetniajg warunki bezpieczeristwa okreslone w dyrektywie
2006/42/CE. Sinterit jest w tej sytuacji niezdolny do udzielenia dalszej pomocy.

STOP!

Nalezy unikaé¢ stosowania tatwopalnych lub toksycznych rozpuszczalnikéw i
srodkéw czystosci, przy czyszczeniu i konserwacji urzadzenia — w szczegélnosci

benzenu, eteru i alkoholi (innych niz wskazane bezposrednio w instrukcji dla
okreslonych dziatan).
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2.6 PROSZKI — BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY Z PROSZKIEM

OSTRZEZENIE!

Pracujgc z proszkiem SLS Ilub innymi sproszkowanymi materiatami
przeznaczonymi do uzytku z drukarka, nalezy zawsze nosi¢ dedykowang
odziez ochronng (gogle, rekawice, maske).

Podczas pracy z proszkiem nalezy bezwzglednie unika¢ jego wdychania,
potkniecia lub kontaktu z oczami lub skora.

UWAGA!

Proszek SLS powinien by¢ przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach (np.
pojemniku metalowym Sinterit), w temperaturze pokojowej i przy niskiej wilgotnosci.

Proszek nalezy trzymac¢ daleko poza zasiegiem dzieci i zwierzat!

W przypadku gdy drukarka nie jest w biezgcym uzytku, nalezy jg oprézni¢ z proszku, ktéry
nalezy umiesci¢ w szczelnym pojemniku (np. metalowym pojemniku Sinterit).

UWAGA!

Podczas drukowania, mozliwe jest wydobywanie sie z urzadzenia zapach6w sugerujacych topienie
plastiku — w bezpiecznych koncentracjach. Jednakze w przypadku nieadekwatnej wentylaciji,
zapach moze sie kumulowa¢ w koncentracjach powodujacych dyskomfort. Sinterit zaleca
uzywanie drukarki jedynie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

STOP!
Nie nalezy probowac recznie topi¢ lub podpala¢ proszku SLS. Grozi to iskrzeniem
i pozarem masy, prowadzac do groznych poparzen.

> >

STOP!

Proszek nie jest odpadem komunalnym! Zuzyty proszek powinien by¢
przechowywany w szczelnie zamknigtych pojemnikach i utylizowany zgodnie z
lokalnie obowigzujgcymi regulacjami odnosnie recyklingu i gospodarki odpadami.

© © b pb P
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3. Informacje ogolne

3.1 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Sinterit Lisa X to kompaktowa maszyna przeznaczona do selektywnego spiekania laserowego (SLS), stosowana w
procesach wytwarzania przyrostowego (AM). Materiatami wykorzystywanymi w procesie sg polimery w formie proszku.
Urzadzenie dedykowane profesjonalnemu i szybkiemu wykonywaniu tréjwymiarowych modeli obiektéw przestrzennych.
Zastosowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac zagrozenie dla operatora oraz uszkodzenie

maszyny.

3.2 WYMAGANIADOTYCZACE OTOCZENIA MASZYNY

Sugeruje sie, aby warunki panujgce w otoczeniu maszyny spetniaty nastepujgce warunki:

Warunek Wartosc¢ / Opis
Wilgotno$¢ powietrza 40-59 [%]
Warunki przechowywania drukarki 0-40 [°C] (32-104 [°F])

pracy drukarki

Sugerowane ustawienie temperatury klimatyzacji podczas

16-25 [°C] (61-77 [°F])

Optymalna temperatura otoczenia w trakcie pracy urzadzenia 22 °C (72 [°F])

Wentylacja Wietrzenie pomieszczenia min. 4 razy na godzine
Min. powierzchnia pomieszczenia 3.4 m? with vacuum / 5.4 m? without vacuum
Min. szeroko$é drzwi wejsciowych 0.9 [m]

Min. wysoko$¢ pomieszczenia Min. 2.4 [m]

Zaleca sig zamontowanie w otoczeniu drukarki higrometru, ktéry umozliwi statg kontrole wilgotnosci powietrza.

WAZNE!

Pomieszczenie przeznaczone do obstugi drukarki powinno byé dobrze wentylowane, o mozliwie
stabilnej temperaturze i wilgotnosci powietrza, z dbatoscig o czystos¢, efektywnosc¢ i ergonomie
miejsca pracy.

WAZNE!
Nie nalezy umieszczac¢ urzadzenia bezposrednio pod Zrédtem pragdu zmiennego lub wentylacji.
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3.3 SPECYFIKACJA

INFORMACJE OGOLNE

Technologia SLS - selektywne spiekanie laserowe

Dioda laserowa IR,
System laserowy 30W; A =976 + 3 [nm]
Oceniany na > 30,000 hrs

Typ skanera laserowego Galvo
Wymiary 650x610x1200 [mm] (25.6x24.0x47.2 [in])
Waga 145 [kg] (319.7 [Ibs])

PRZESTRZEN ROBOCZA

Maksymalna wielko$¢ wydruku po przekatnej' 398 [mm)] (15.7 [in])

TPU / Elastyczne materiaty: 130x180x340 [mm]
Maksymalne pole robocze o wysokiej precyzji (5.1x7.1x13.3 [in])
PA / PP: 130x180x330 [mm] (5.1x6.7x13.3 [in])

PARAMETRY DRUKARKI

Print Bed - wymiary 150 x 200 x 350 [mm] (5.9 x 7.9 x 13.8 [in])
Wysokos$¢ warstwy w osi Z (min-maks.) 0.075-0.175 [mm)] (0.003 - 0.006 [in])
Predkos¢ druku do 14 [mmy/h] (0.55 [in/h])

WEASCIWOSCI WYDRUKU

Minimalna grubo$é $ciany od 0.5 [mm] (0.020 [in])
Srednica otworu od 0.5 [mm] (0.020 [in])

Przeswit na ruch elementu od 0.2 [mm] (0.008 [in])

DODATKOWE WEASCIWOSCI DRUKARKI

System kontroli gazu obojetnego Wbudowany

Srednie zuzycie gazu obojetnego 0.48 [m?/h] = 8 [I/min ]

SOFTWARE

Dedykowane oprogramowanie? Sinterit Studio

Obstugiwane typy plikow STL, 3MF, OBJ, 3DS, FBX, DAE

Output file types *.scode, *.sspf, *.sspfz
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Zgodnosé systemu operacyjnego Microsoft Windows 10 lub wyzsze

KOMUNIKACJA

Ekran LCD Ekran dotykowy, 9"

Kamera Wbudowana

tacznosé WiFi/ Ethernet / USB

UKLAD GRZEWCZY

4 zmienne strefy: komora druku, powierzchnia druku,

Niezalezny cylinder i ttok - 16 niezaleznych elementéw grzewczych

Maksymalna temperatura w komorze 210 [°C] / 410 [°F]

MOC

230 [V] AC, 50/60 [HZ], 8 [A]

Napiecie robocze | "1 06,120 [v] AC, 50/60 [H], 15 [A]

Sredni pobér mocy 0.85 [kW]
Maksymalny pobér mocy 1.65 [kW]

OPAKOWANIE

Wymiary 650 x750x135 [mm] (25.6x29.5x5.3 [in])
Waga 190 [kg] (418.9 [Ibs])

GWARANCJA

okres gwarancji 1 rok
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3.4 OPIS DRUKARKI

H

[~ ]

ZAWLECZKA

a

<

>

KLAPADRUKARKI ("

L

m
X
X
>
=z

WYEACZNIK AWARYJNY (E-STOP) 2

7

-

PRZESYP

OKNO PIROMETRU |

Rys. 3.2 Widok na komore druku.

ZAWIASY KLAPY

LINKA PRZESYPYWARKI

" LINKA NAPEDOWA PRZESYPYWARKI

" PROWADNICA PRZESYPYWARKI

PRZYCISK RESET

i

SYSTEM KONTROLI
GAZU OBOJETNEGO

Rys. 3.3 Widok z lewej strony drukarki.

0

0

PORT USB
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ANTENA WIFI

N
N

53]
w

KROCIEC WLOTOWY GAZU
(SZYBKOZLACZE)

N
B

GNIAZDO ZASILANIA

N
[S4)

PRZELACZNIK ZASILANIA

Rys. 3.4 Widok na tyt drukarki.

MAGNETIC FASTENERS [ ]| © ﬂ%. O \

27 s WSSO SO SO SO v
. [T N 1T CZUJNIK POZIOMU TLENU
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0

""""""""" PRZEWODY

6 PNEUMATYCZNE

FILTR OSUSZAACY POWIETRZE [

el 111 A | e e

: I * ELEKTROZAWGR

: (PNEUMATYCZNY)
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[0)

ZAWOR DLAWIACO ZWROTNY

N """"REDUKTOR CISNIENIA
k ® © / Z MANOMETREM

Rys. 3.5 Widok na system kontroli gazu obojetnego.

3.5 TABLICZKA ZNAMIONOWA

DO NOT REMOVE THIS LABEL!

Mim/acmrer: Name: Lisa X
> < SINTERIT Serial number:
N\
Sinterit sp. z 0.0. ul. Nad Drwing 10 bud. B3, 30-741 Krakéw, Poland Manufactured: Made in:
www.sinterit.com support@sinterit.com EU, POLAND
IEC Protection Class: | pjachine type: SELECTIVE LASER SINTERING 3D PRINTER
@ Dimensions: 650 x 610 x 1200 [mm] | 25.6 x 24.0 x 47.2 [in]
Class 1 Total weight: 145 [kg] 319.0[Ibs]
IP Code: IP30
Power consumption: 190-240 [V] AC, 50-60 [Hz], 1650 [W]
m E AC current 8 Al /230 [V AC
—_—
C U K Number of phases 1
C FI Short-circuit current rating 6 [KA]

WARNING! Read and understand operator’s manual and all other safety instructions before using this machine.
Failure to follow operating instructions could result in serious injury.

Sinterit LISA X User Manual | 14



4. Rozpakowanie i instalacja drukarki

WAZNE!

Upewnij sie, ze drukarka nie zostata uszkodzona podczas transportu. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci, skontaktuj sie z dziatem support: SUPPORT @sinterit.com

(4]
) O
7
| 9"
1

1. Rozetnij folie ochronng na flight case’ie

Odblokuj zamki na drzwiach. Ustaw uchwyt zamka w pozycji prostopadtej, a nastepnie obré¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Zdejmij pokrywe flight case’a. Wyjmij kabel zasilajgcy przyczepiony do pokrywy flight case’a.
Rozt6z podporke trapu i obniz trap.

Wysun drukarke z flight case’a po trapie. Ten etap wymaga pomocy drugiej osoby.

Ustaw drukarke w miejscu docelowym, a nastepnie zablokuj hamulce kétek (2 szt.).

S
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5. Pierwsze uruchomienie

WAZNE!
Podczas pierwszego uruchomienia na ekranie drukarki wyswietli sie krétki instruktaz, ktéry pozwoli
Ci szybko zapoznac¢ sie z obstuga maszyny.

WAZNE!
Akcesoria z pakietu Dedicated Powder Tools zalecane podczas pracy z drukarka nie sg czescia
zakupionej drukarki. Wiecej informacji znajdziesz na naszej stronie internetowej: www.sinterit.com.

5.1 PODLACZENIE DO ZASILANIA | WLACZENIE DRUKARKI

1. Podtacz drukarke do zasilania (rys. 5.1)

Rys. 5.1 Podtagczenie kabla zasilajgcego do gniazda zasilania

UWAGA!
A Lisa X zasilana jest napieciem 230 V. Jezeli chcesz podtagczy¢ maszyne do napiecia 110V uzyj
konwertera napiecia dotgczonego do drukarki.

Przetgcz przycisk zasilania z tytu drukarki na pozycje I.

Sprawdz, czy przycisk awaryjny jest wcisniety. Jesli tak, ‘ - . ’\‘
obré¢ go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek |

zegara do oporu i pus¢ (rys.5.2).

Rys. 5.2 Zwolnienie przycisku bezpieczenstwa

4. Po kilku sekundach na ekranie drukarki wyswietli sie krétki samouczek, a poszczegdlne kroki zostang wyjasnione
szczego6towo w dalszej czesci instrukcji.
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5.2 MONTAZ SZYBY OCHRONNEJ LASERA

1.
2.
3.

© N o g A

10.
11.
12.
13.

UWAGA!
é Uwazaj na ostre krawedzie. Zat6z rekawice ochronne, aby uchroni¢ sie przed skaleczeniem dtoni o
krawedz modutu lasera.

Nacisnij UNLOCK LID na ekranie drukarki.
Nacisnij klape drukarki i otworz ciggnac do gory za uchwyt klapy.
Wyjmij pudetko z szybg ochronng lasera oraz akcesoriami.

WAZNE!
Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe otwarcie klapy drukarki. Jesli
nadal chcesz otworzy¢ klape drukarki, przesun ponownie przycisk UNLOCK LID na ekranie drukarki.

Rys. 5.3 Otwieranie klapy drukarki.

Wyjmij zawleczke sprezysta, ktdra zabezpiecza modut grzewczy.

Opus¢ modut grzewczy.

Zdejmij plastikowa naktadke ochronng z modutu lasera. Schowaj ja do flight case’a.
Wyjmij szybe ochronng lasera z pudetka. Puste pudetko schowaj do flight case’a.

Wyczys¢ doktadnie powierzchnie szyby z dwdch stron bawetniang Sciereczkg nasgczong 2% roztworem spirytusu
salicylowego (roztwor etanolu) lub innym roztworem na bazie etanolu. Mozesz réwniez uzy¢ chusteczek nasgczonych
etanolem z zestawu Dedicated Powder Tools

WAZNE!
Nie uzywaj alkoholu izopropylowego do czyszczenia szyby.

Wytrzyj szybe z obu stron suchg sciereczkg bawetniana.

Wsun metalowe wypustki szyby ochronnej lasera do uchwytéw mocujacych znajdujacych sie ponizej modutu lasera.
Zabezpiecz szybe ochronng lasera przykrecajgc dwie nakretki szybkomocujace.

Podnies modut grzewczy.

Zabezpiecz modut grzewczy zawleczka.
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1 REMOVE BEFORE PRINTING
® and keep it

Rys. 5.4 Montowanie szyby ochronnej lasera.

5.3 PODLACZENIE DRUKARKI DO SIECI WI-FI

Z menu gtéwnego wybierz SETTINGS £ [ub naci$nij = w lewym gérnym rogu ekranu.
Naci$nij WI-FI na ekranie drukarki.

Wybierz nazwe sieci, do ktérej chcesz podtgczy¢ drukarke.

Nacisnij CONNECT przy wybranej nazwie sieci Wi-Fi.

Wopisz hasto dostepu do sieci Wi-Fi i nacisnij ¥.

o g s~ w N =

Poprawne podtaczenie zostanie zasygnalizowane przez ¥.

WAZNE!
Jezeli chcesz zmienic¢ zapisang sie¢, nacisnij FORGET i powt6rz procedure od nowa.
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5.4 MENU GLOWNE
Menu gtéwne sktada sie z czterech pozycji: PRINTING, MAINTENANCE, SETTINGS i CAMERA VIEW.

PRINTING - rozpoczecie nowego wydruku

ADD NEW PRINT JOB - tg opcjg mozesz rozpocza¢
nowy proces druku.

MAINTENANCE - strefa serwisowa

CLEAN THE PRINTER - tej opcji mozesz uzy¢ jezeli
chcesz wyczysci¢ drukarke, np. jezeli ten etap zostat
pominiety po wyjeciu wydruku,

REMOVE PRINTOUT - tej opcji mozesz uzy¢ jezeli
chcesz wydoby¢ wydruk,

COMPONENT MAINTENANCE - ta opcja pozwoli Ci
na sprawdzenie stanu poszczegdlnych elementéw
drukarki (np. ile czasu pozostato do zmiany linki
przesypywarki),

PRINT JOB HISTORY - ta opcja pozwoli Ci na przeglad
historii ostatnich wydrukdw,

MOTORS - ta opcja pozwala na zmiane pozycji
przesypywarki, Print Beda i Feed Beda, a takze na
automatyczne bazowanie tych elementéw.

SETTINGS - ustawienia drukarki

CONNECT WITH SINTERIT STUDIO - ta opcja pomoze
Ci potaczy¢ drukarke z dedykowanym drukarce
oprogramowaniem,

WI-FI - ta opcja umozliwi Ci podtgczenie drukarki do
sieci Wi-Fi,

PRINTER INFO - w tej opcji zawarte sg podstawowe
informacje o drukarce takie jak: aktualna wersja
oprogramowania, IP drukarki, podtgczona sie¢ Wi-Fi i
materiat ostatnio wykorzystany do druku,

MORE OPTIONS - ta opcja pozwoli Ci przywrécic¢
ustawienia fabryczne i przeprowadzi¢ aktualizacje
oprogramowania drukarki.

CAMERA VIEW - widok z kamery

Ta opcja umozliwia podglad komory druku podczas
pracy drukarki, dzieki zamontowanej wewnatrz
kamerze.

-
0

N = —
> ..@
ADD NEW PRITJOB
N -
o ol )
Rys. 5.5 Ekran PRINTING.
-
: : &
CLEAN REMOVE
THE PRINTER PRINTOUT
COMPONENT PRINT JOB
MAINTENANCE HISTORY
C S r—
o o
Rys. 5.6 Ekran MAINTENANCE.
L~
g B = —
CONNECT WITH
. SINTERIT STUDIO Wi
MORE
PRINTER INFO OPTIONS
@ N -
o ol )
Rys. 5.7 Ekran SETTINGS.
= |« camERAViEW x| @
Gep
Qo oO L L
oogo - —
O oo
Qo oO — —
062
o oo = =

Rys. 5.8 Ekran CAMERA VIEW.
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6. Przygotowanie maszyny do druku

UWAGA!

Podczas przygotowania urzadzenia do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie komunikaty
wyswietlane na ekranie. Pominiecie niektorych krokdw moze wptyng¢ na jakos¢ wydruku lub
spowodowac awarie urzadzenia.

WAZNE!
Podczas przygotowania urzadzenia do pracy upewnij sie, ze przesyp jest pusty.

6.1 WYBRANIE PLIKU

1. Aby rozpocza¢ proces druku, z menu gtéwnego wybierz pozycje NEW PRINT » (nowy druk) i nacisnij @ ADD NEW
PRINT JOB (dodaj nowe zadanie).

2. Wybierz odpowiednig nazwe pliku z listy NEW PRINT JOB (nowe pliki) lub RECENT PRINT JOB (ostatnio uzywane
pliki). Na ekranie mogg wyswietli¢ sie 4 komunikaty dotyczace statusu druku:

OK Plik jest poprawnie dodany.

Printer warning Plik zostat przygotowany dla innej drukarki. Uzycie go jest mozliwe, ale jako$¢ i poprawnosé
wydruku nie sg zapewnione.
Open parameters error Plik wykorzystuje parametry otwarte, ale drukarka nie posiada odpowiedniego pakietu

oprogramowania. Nie jest mozliwe kontynuowanie druku. Skontaktuj sie z dziatem Support:
SUPPORT @sinterit.com

Material error Plik zostat przygotowany dla materiatu innego niz ostatnio uzyty. Kontynuowanie druku nie
bedzie mozliwe bez zmiany materiatu. Nacisnij CHANGE MATERIAL lub wybierz inny plik z
listy.

3. Kolejny ekran przedstawia podstawowe informacje o drukowanym pliku (PRINT JOB) i stanie drukarki (PRINTER
STATUS). Jezeli chcesz zmieni¢ plik do druku, wybierz CHANGE PRINT JOB. Karta PRINTER STATUS przedstawia
czas pozostaty do wykonania niezbednego serwisu elementéw drukarki. Nacisnij trzy kropki po prawej stronie nazwy
danego elementu drukarki, aby wyswietli¢ wiecej informacji. Szczegétowe wyjasnienie konserwacji poszczegdlnych
elementow znajdziesz w rozdziale 72. Podstawowa konserwacja.

WAZNE!
Kiedy bedzie niezbedna wymiana lub konserwacja komponentéw drukarki, taka informacja zostanie
wyswietlona na ekranie.

WAZNE!
Na kazdym etapie druku mozesz przejs¢ do menu gtéwnego, bez koniecznosci przerywania
procesu.

4. Nacisnij START NEW PRINT (rozpocznij nowy druk) zeby przej$¢ do kolejnego kroku.
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6.2 NAPELNIENIE KOMORY DRUKU PROSZKIEM

1. Nacisnij UNLOCK LID zeby zwolnic¢ elektrozamek i umozliwi¢ otwarcie drukarki.

WAZNE!
Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe otwarcie klapy drukarki. Jesli
nadal chcesz otworzy¢ klape drukarki, przesun ponownie przycisk UNLOCK LID na ekranie drukarki.

2. Nacisnij klape drukarki i otworz ciggnac do gory za uchwyt klapy (rys. 6.1).

Rys. 6.1 Otwieranie klapy drukarki.

3. Upewnij sie, ze w komorze druku nie znajdujg sie zadne niepozadane elementy, ktére mogtyby zaktéci¢ prace
przesypywarki.

Nacisnij AUTO HOME aby rozpoczg¢ proces bazowania Feed Beda i Print Beda.

5. Kiedy bazowanie sie zakorczy, napetnij Feed Bed odpowiednim proszkiem. Mozesz uzy¢ lejka z pakietu Dedicated
Powder Tools. Nacisnij DONE.

WAZNE!
Informacja o tym jakiego proszku trzeba uzy¢ zostanie wys$wietlona na ekranie drukarki oraz
wygenerowana w raporcie z Sinterit Studio.

6. Ubij proszek w Feed Bedzie za pomocg ubijacza z pakietu DPT. Pozwoli to na usuniecie powietrza nagromadzonego
w Feed Bedzie podczas wsypywania proszku. Nacisnij DONE.

7. Usun proszek nagromadzony pod prowadnicami. Mozesz w tym celu uzy¢ pedzli i szpachelek z pakietu Dedicated
Powder Tools. Nacisnij DONE.

8. Nacisnij START LEVELING zeby rozpoczg¢ proces wyrownywania powierzchni proszku.
9. Jeslijestes zadowolony z uzyskanej powierzchni proszku nacisnij STOP LEVELING.

10. Nacisnij DONE zeby przejs¢ do kolejnego kroku.

6.3 PRZYGOTOWANIE KOMORY DRUKU

1. Delikatnie przetrzyj okno pirometru $ciereczka nasgczong 2% roztworem spirytusu salicylowego (roztwér etanolu) lub
innym roztworem na bazie etanolu. Mozesz réwniez uzy¢ chusteczek nasgczonych etanolem z zestawu Dedicated
Powder Tools.

Przetrzyj okno pirometru suchg sciereczkg bawetniang aby usunaé resztki alkoholu etylowego. Nacisnij DONE.

Przetrzyj prowadnice przesypywarki $ciereczkg nasgczong 2% roztworem spirytusu salicylowego (roztwér etanolu)
lub innym roztworem na bazie etanolu. Mozesz réwniez uzy¢ chusteczek nasgczonych etanolem z zestawu Dedicated
Powder Tools.

4. Przetrzyj prowadnice przesypywarki suchg $ciereczkg bawetniang aby usuna¢ resztki alkoholu etylowego. Nacisnij
DONE.

5. Natoz olej silikonowy, dostepny w zestawie Dedicated Powder Tools, na obie prowadnice. Wystarczy kilka kropel
wzdtuz prowadnicy. Nacisnij DONE.

6. Jezeli nic nie znajduje sie¢ wewnatrz komory druku np. szpatutki, zamknij klape drukarki i nacisnij przycisk DONE.
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6.4 OSTATNIE KROKI PRZED ROZPOCZECIEM DRUKU

1. Nacisnij przycisk RESET na drukarce, zeby aktywowac system bezpieczenstwa.
Zakonczono proces przygotowania do druku. Na ekranie wyswietlane sg podstawowe informacje o procesie druku.

3. Mozesz nacisng¢ CAMERA VIEW w lewym dolnym rogu ekranu, aby wtaczy¢ podglad komory druku. Upewnisz sig
dzieki temu, czy w komorze nie pozostawiono zadnych narzedzi.

Nacisnij START PRINT zeby rozpoczg¢ druk.
5. Zanim rozpocznie si¢ druk, uruchomione zostanie automatyczne sprawdzenie kluczowych komponentéw drukarki.

7. Podczas drukowania

= [« U x| [E]

1. Wtrakcie druku wyswietlane sg podstawowe informacje
o procesie. Wybranie opcji @ CAMERA VIEW pozwala
na podglad komory druku.

MODEL NAME PUMPSCODE
MATERIAL PAT2
INTROGEN NO

TIME TO THE END 12:34

2. Jezeli chcesz przerwac proces druku, nacisnij ABORT
PRINTING.

LAYER 3453/35467

END TIME 20NOV 12:34

[ ABORT PRINTING

Rys. 7.1 Ekran PRINTING.

UWAGA!

Jesli podczas drukowania pojawi sie dym, draznigcy zapach lub inne niepokojgce sygnaty, nalezy
nacisng¢ wytacznik awaryjny (E-STOP). Spowoduje to natychmiastowe odciecie zasilania od
drukarki.

Nalezy jednak pamigtac¢, ze nie ma mozliwosci otwarcia drukarki, dopdki temperatura w komorze
druku nie spadnie ponizej 50[°C].

UWAGA!
Podczas drukowania obudowa drukarki moze sie znacznie nagrza¢. Nie dotykaj zadnych elementéw
poza ekranem, wytgcznikiem awaryjnym, przyciskiem RESET, portem USB i przetgcznikiem
zasilania.

8. Wyjecie i oczyszczenie wydruku

- ‘ . RN x| 5

1. Wyswietlona informacja FINISHED (rys. 8.1) na ekranie
drukarki oznacza zakonczenie procesu druku. Nacisnij
REMOVE PRINTOUT, aby wyja¢ wydruk z komory druku.

2. Po zakonczeniu druku moze pojawi¢ sie okno
MAINTENANCE TIME informujgce o zblizajgcym sie
serwisie poszczegdlnych komponentéw drukarki.
Wiecej informacji znajdziesz w rozdziale 12
Podstawowa konseracja. Jesli okno sie nie pojawito to
oznacza, ze zaden komponent nie wymaga serwisu ani S cemav
konserwaciji. Nacisnij GOT IT.

l FINISHED ]

MODEL NAME PUMPSCODE

MATERIAL PAT2

INTROGEN No

TIME TO THE END FINISHED

LAYER

END TIME 20NOV 12:34

[ REMOVE PRINTOUT ]

Rys. 8.1 Ekran informujacy o zakonczeniu druku.
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UWAGA!
Pamietaj, aby dokonywac regularnej konserwacji maszyny. Przekroczenie czasu pracy wskazanego

przez liczniki moze wptynaé negatywnie na jakos¢ wydrukéw, a nawet spowodowacé uszkodzenie
maszyny.

3. Nacisnij UNLOCK LID zeby zwolni¢ elektrozamek i umozliwi¢ otwarcie drukarki.

UWAGA!
Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe otwarcie klapy drukarki. Jesli
nadal chcesz otworzy¢ klape drukarki, przesun ponownie przycisk UNLOCK LID na ekranie drukarki.

4. Naci$nij klape drukarki i otwérz ciggnac do gory za uchwyt klapy (rys. 8.2).

Rys. 8.2 Otwieranie klapy drukarki.

FEED BED PRINT BED

5. Umies¢ ztozony 10 Box w komorze druku. Upewnij sie,
ze jego elementy sg utozone tak jak na rysunku 8.3.

2
2
]
g
5
z
%
5
3
2
z
g
g

( T

Rys. 8.3 Prawidtowe utozenie elementéw 10 BOXa
w celu wydobycia wydruku.

6. Naci$nij REMOVE PRINTOUT i poczekaj az zawarto$é
Print Beda (cake) zostanie wysunieta.

7. Zigcz elementy |10 BOXa tak jak przedstawiono na
rysunku 8.4.

Rys. 8.4 Zamykanie 10 BOXa.

8. Przenies$ 10 BOX z zawartosciag do sktadanej kuwety z zestawu Dedicated Powder Tools @ Iub na blat PHS-a @.

Sinterit LISA X User Manual | 23



lub

Rys. 8.5 Przeniesienie 10 BOXa do sktadanej kuwety @ 1ub na blat PHSa @ w celu oczyszczenia wydruku.

9. Nacisnij DONE na ekranie drukarki.

10. Oczys¢ wydruk z niespieczonego proszku. Mozesz w tym celu uzy¢ szczotek i diutek z zestawu Dedicated Powder
Tools.

9. Czyszczenie drukarki

WAZNE!
+  Czyszczenie drukarki zalecane jest bezposrednio po kazdym wydruku.
Proszki SLS sg higroskopijne (pochtaniajg wilgo¢ z powietrza). Komora druku i przesyp nie sa
w 100% szczelne. Pozostawienie proszku SLS w drukarce moze spowodowac¢ zmiane jego
wiasciwosci.

9.1 CZYSZCZENIE KOMORY DRUKU

1. Jezeli chcesz wyczysci¢ drukarke zaraz po druku, nacisnij YES, | DO. Jezeli chcesz zakonczy¢ proces na tym etapie,
nacis$nij NO, NEXT TIME.

2. Upewnij sig, ze zadne narzedzia nie znajdujg sie wewnatrz komory druku. Nacisnij AUTO HOME, aby rozpoczaé
bazowanie.

3. Do czyszczenia drukarki firma Sinterit zaleca uzycie dedykowanych urzadzen i maszyn: PHS-a (Powder Handling
Station) z odkurzaczem (ATEX/INTERTEK Vacuum Cleaner) lub samego odkurzacza (rys. 9.1).

Sinterit Powder Handling ATEX/INTERTEK
Station (PHS) Vacuum Cleaner

Rys. 9.1 Dedykowane urzadzenia firmy Sinterit do czyszczenia drukarki

4. Zbierz pozostaty proszek z komory druku. Mozesz uzy¢ dedykowanych koricéwek dotgczonych do pakietu PHSa.
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WAZNE!
Koncoéwke rury PHS-a/odkurzacza utrzymuj tuz nad powierzchnia
proszku.

5. Nie przejmu;j sie jezeli w obrebie przesypywarki nadal znajduje sie proszek. Nacisnij DONE.
6. Nacisnij strzatki w prawo i w lewo, aby przesungé przesypywarke i zebra¢ zgromadzony pod nig proszek.
7. Jesli komora druku jest czysta, nacisnij DONE.

9.2 CZYSZCZENIE PRZESYPU

1. Naci$nij OPEN FRONT DOOR i otw6rz drzwi drukarki.
2. Nacisnij UNLOCK OVERFLOW aby zwolni¢ elektrozamek przesypu.

WAZNE!

Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe wysuniecie szuflady z przesypem.
Jesli po uptywie 10 sekund chcesz wysung¢ szuflade z przesypem, nacisnij przycisk UNLOCK
OVERFLOW (zwolnij przesyp) na ekranie drukarki.

3. Wysun szuflade z przesypem (rys. 9.2).
Wyjmij przesyp z szuflady i wysyp jego zawarto$¢ do
metalowego wiadra lub na blat PHS-a.

5. W16z przesyp do szuflady.

Rys.9.2 Wysuniecie szuflady z przesypem.

WAZNE!
Upewnij sie, ze wkltadasz przesyp do szuflady w odpowiedniej orientacji. Zwré¢ uwage na
oznaczenia na przesypie.

6. Nacisnij przycisk UNLOCK OVERFLOW, aby zwolni¢ elektrozamek i wsun szuflade z przesypem do srodka drukarki.

UWAGA!
A Wsuniecie szuflady z przesypem bez wczesniejszego zwolnienia elektrozamka moze spowodowac
uszkodzenie uszczelki przesypu.

7. Zamknij drzwi drukarki.

8. Jezeli chcesz dowiedzie¢ sie w jaki sposéb odswiezy¢ proszek nacisnij SHOW REFRESH INFO. Jezeli chcesz sie tym
zaja¢ innym razem nacisnij LATER.
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10. Drukowanie z PA11

Jezeli chcesz drukowac przy uzyciu PA11 niezbedne bedzie podtgczenie gazu obojetnego.

OSTRZEZENIE!

Wbudowany czujnik poziomu tlenu nie jest urzadzeniem certyfikowanym
i jego sygnat nie moze by¢ traktowany jako jedyne ostrzezenie. Drukarke
Lisa X i butle z gazem nalezy przechowywaé¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Gdy zostanie uruchomiony sygnat alarmowy nalezy otworzy¢ okna/
przewietrzy¢ pomieszczenie i je opuscic.

W przypadku wystapienia niepokojacych objawéw u oséb znajdujacych sie w
otoczeniu maszyny nalezy niezwtocznie opusci¢ pomieszczenie.

OSTRZEZENIE!

1. Podtacz zrédto gazu obojetnego do kré¢ca wlotowego
gazu (szybkoztgcze).

2. Rozpocznij proces drukowania. Nie rozni sie on od
procesu przedstawionego w kolejnych podrozdziatach.

Maszyne z podtgczong instalacjag gazowa nalezy przechowywaé w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Nie wdycha¢ gazu.

Mozliwos¢ rozszczelnienia - gazy ostonowe wypierajg tlen z powietrza. Zbyt
niskie stezenie tlenu w powietrzu moze prowadzi¢ do utraty przytomnosci i
smierci.

- O )

me & [E

Rys. 10.1 Podtaczenie zrédta gazu obojetnego.

WAZNE!
Zrédio gazu obojetnego moze zostaé podigczone nawet, gdy drukarka jest wylaczona,

poniewaz ma wbudowany elektrozawér.

Upewnij sie, ze cisnienie gazu obojetnego wynosi od 4 do 8 [bar] podczas catego procesu.

Pamietaj, ze moze sie ono zmieniag, jesli uzywasz butli i reduktora cisnienia.
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11. Odswiezanie proszku

WAZNE!
Kazdy proszek SLS odzyskany w procesie druku wymaga przesiewania.
Nie kazdy proszek SLS odzyskany w procesie druku wymaga dodawania swiezego proszku.

Szczeg6towe informacje znajdziesz w specyfikacji danego proszku SLS. Znajdziesz je na
naszej stronie internetowe www.sinterit.com.

WAZNE!
Informacja o tym ile Swiezego proszku trzeba doda¢ w procesie odswiezania zostanie wyswietlona
na ekranie drukarki po etapie czyszczenia drukarki oraz wygenerowana w raporcie z Sinterit Studio.

UWAGA!
Podczas pracy z proszkiem zawsze stosuj adekwatne $rodki ochrony osobistej: odziez, gogle,
maske i rekawice. Odpowiedni zestaw znajdziesz w pakiecie Dedicated Powder Tools.

Proces odswiezania proszku jest to proces przywracajgcy poczatkowe wtasciwosci proszku, ktéry odzyskuje sie z druku.

11.1 ODSWIEZANIE PROSZKU PRZY POMOCY PHS-A

WAZNE!
Jezeli proszek SLS, ktéry odzyskates z procesu druku, nie wymaga dodawania swiezego proszku,
pomin kroki 3-7.

1. Po zakonczeniu przesiewania proszku przez PHS-a, wyjmij metalowe wiaderko z modutu przesiewania PHS-a.

2. Wstaw puste wiaderko do modutu przesiewania.

Przygotuj odpowiednig porcje swiezego proszku.

Dodaj przygotowany swiezy proszek do przesianego proszku w metalowym wiaderku.
Zamknij wiaderko pokrywka i zablokuj opaske zaciskowa.

Potrzasaj wiaderkiem z proszkiem przez minimum 15 sekund zeby zmiesza¢ proszki.

Dodanie
Swiezego
proszku

N o o W

Odczekaj chwile, aby proszek w wiaderku opadt i otwérz wiaderko.

8. Jezeli posiadasz lejek, nat6z go na metalowe wiaderko i zablokuj opaske zaciskowa.
9. Wysyp przesiany proszek na blat PHS-a w miejscu komory proszkowe;j.

10. Nacisnij DEPOWDERING na panelu PHS-a.

11. Upewnij sie, ze waz A (HOSE A) jest podtgczony do odkurzacza.

12. Nacisnij ponownie DEPOWDERING na panelu PHS-a.

13. Dioda CHECK POWDER CONTAINER zaczyna miga¢. Otwérz drzwi modutu przesiewania i upewnij sie, ze do modutu
dotaczone jest puste wiaderko.

14. Zamknij drzwi, modutu przesiewania PHS-a.
15. Poczekaj az caty proszek zniknie z komory proszkowe;.
16. Przytrzymaj przycisk DEPOWDERING 3 sekundy, aby rozpoczaé proces przesiewania proszku.
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17.
18.

19.

>X
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Powtorz kroki 1-2, 8-17 (pomin dodanie $wiezego proszku) trzy razy, aby upewnic sie, ze proszek jest doktadnie
zmieszany i przesiany.

Licznik zacznie odlicza¢ 25 minut. Po tym czasie zakonczy sie przesiewanie proszku.

Otrzymany proszek jest gotowy do uzycia. Pamietaj, zeby przechowywa¢ proszek w szczelnie zamknietym wiaderku.

11.2 ODSWIEZANIE PROSZKU PRZY POMOCY POWDER SIEVE (SITA)
LUB METALOWEGO SITKA

Dodanie

10.
11.
12.
13.

14.

WAZNE!
Jezeli proszek SLS, ktéry odzyskates z procesu druku, nie wymaga dodawania $wiezego proszku,
pomin kroki 3-7.

Przesiej niespieczony proszek, ktéry pozostat po procesie druku. W tym celu uzyj Powder Sieve (Sita) lub metalowego
sitka dotaczonego do pakietu Dedicated Powder Tools.

Przygotuj odpowiednig porcje $wiezego proszku.

Dodaj przygotowany swiezy proszek do przesianego proszku w metalowym wiaderku.
Zamknij wiaderko pokrywka i zablokuj opaske zaciskowa.

Potrzasaj wiaderkiem z proszkiem przez minimum 15 sekund zeby zmiesza¢ proszki.

$wiezego
proszku
o o~ WN

Odczekaj chwile, aby proszek w wiaderku opadt i otwdrz wiaderko.

Jezeli posiadasz lejek, naté6z go na metalowe wiaderko i zablokuj opaske zaciskowa.

Ostroznie wysyp przygotowany proszek na wymienne sito Powder Sieve'a (Sita) lub przesiej przez metalowe sitko.
Upewnij sie, ze wewnatrz Sita znajduje sie puste metalowe wiaderko.

Zamknij klape Sita i wtgcz urzadzenie.

Poczekaj az caty proszek zostanie przesiany.

Wyjmij metalowe wiaderko z przesianym proszkiem z Sita.

Powtérz kroki 1, 7-12 (pomin dodanie $wiezego proszku) trzy razy, aby upewni¢ sie, ze proszek jest doktadnie
zmieszany i przesiany.

Otrzymany proszek jest gotowy do uzycia. Pamietaj, zeby przechowywac proszek w szczelnie zamknietym wiaderku.
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12. Podstawowa konserwacja

Aby sprawdzi¢ czy zbliza sie czas konserwacji komponentéw drukarki z menu gtéwnego wybierz pozycje MAINTENANCE,
a nastepnie wybierz COMPONENT MAINTENANCE. Kiedy bedzie niezbedna wymiana lub konserwacja komponentéow
drukarki, taka informacja zostanie réwniez wyswietlona na ekranie w trakcie przygotowania maszyny do druku.

UWAGA!
Prace konserwacyjne muszg byé zawsze wykonywane przez wykwalifikowanych technikéw,
przeszkolonych w zakresie wykonywanych przez nich zadan.

UWAGA!
Pamietaj, aby dokonywac regularnej konserwacji maszyny. Przekroczenie czasu pracy wskazanego
przez liczniki moze wptyng¢ negatywnie na jakos¢ wydrukéw, a nawet spowodowac uszkodzenie
maszyny.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy:
upewni¢ sie, ze doktadnie przeczytates wskazowki zawarte w tej instrukcji i wiesz, jak dziata
drukarka,
upewnic sie, ze w obszarze pracy nie ma oséb nieupowaznionych,
upewni¢ sie, ze pod reka znajdujg sie niezbedne narzedzia i ze sg one w dobrym stanie
technicznym,
upewnic sie, ze oswietlenie jest wystarczajace, a w razie potrzeby zapewnié przenosne lampy
24 V.

Uzycie nieodpowiednich narzedzi lub narzedzi w ztym stanie technicznym moze spowodowaé
powazne szkody.

UWAGA!
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy zawsze zatozy¢ odpowiednig
odziez ochronng, okulary, maske na twarz i/lub rekawice, stosownie do rodzaju wykonywanej pracy.

WAZNE!
Jezeli masz jakiekolwiek watpliwosci skontaktuj sie z dziatem After-sales. Dane kontaktowe
znajdziesz na naszej stronie internetowej www.sinterit.com.
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12.1 CZYSZCZENIE OKNA PIROMETRU

Nacisnij UNLOCK LID na ekranie drukarki.
Nacisnij klape drukarki i otworz ciggnac do gory za uchwyt klapy.

WAZNE!
Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe otwarcie klapy drukarki. Jesli
nadal chcesz otworzy¢ klape drukarki, przesun ponownie przycisk UNLOCK LID na ekranie drukarki.

Wyczys¢ doktadnie powierzchnie szybki Sciereczkg nasaczong 2% roztworem spirytusu salicylowego (roztwor
etanolu) lub innym roztworem na bazie etanolu. Mozesz réwniez uzy¢ chusteczek nasgczonych etanolem z pakietu
Dedicated Powder Tools.

Wytrzyj szybe suchg Sciereczkag bawetniana.

WAZNE!
Nie uzywaj alkoholu izopropylowego do czyszczenia szyby.

12.2 CZYSZCZENIE SZYBY OCHRONNEJ LASERA

N =

> w

UWAGA!
W przypadku uszkodzenia szyby (widoczne zarysowania, pekniecia) nalezy wymienic jg na nowa.

UWAGA!
Niezbedne jest wyczyszczenie szyby ochronnej lasera bezposrednio po kazdym wydruku z
materiatéw gumopodobnych.

UWAGA!
Uwazaj na ostre krawedzie.

> B P

STOP!
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ modutu grzewczego.

Nie czys¢ szyby ochronnej lasera pod biezgca woda.

%,

Nie czys¢ szyby ochronnej lasera nad komorg druku.

Zwrd¢ uwage na wszelkie wiékna pozostate na powierzchni szyby po jej czyszczeniu.

Nacis$nij UNLOCK LID na ekranie drukarki.
Nacisnij klape drukarki i otwérz ciagnac do géry za uchwyt klapy.

WAZNE!
Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek i nie bedzie mozliwe otwarcie klapy drukarki. Jesli
nadal chcesz otworzy¢ klape drukarki, przesun ponownie przycisk UNLOCK LID na ekranie drukarki.

Wyjmij zawleczke sprezysta, ktdra zabezpiecza modut grzewczy.
Opus¢ modut grzewczy.
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Odkre¢ dwie nakretki szybkomocujace.

Wyjmij szybe ochronng lasera.

7. Wyczys¢ doktadnie powierzchnie szyby z dwdch stron bawetniang Sciereczka nasgczong 2% roztworem spirytusu
salicylowego (roztwor etanolu) lub innym roztworem na bazie etanolu. Mozesz réwniez uzyé chusteczek nasgczonych
etanolem z zestawu Dedicated Powder Tools.

WAZNE!
Nie uzywaj alkoholu izopropylowego do czyszczenia szyby.

WAZNE!
Czyszczenie szyby ochronnej lasera po wydruku z materiatéw gumopodobnych wymaga uzycia
srodkéw zawierajgcych izobutanol i metyloetyloketon, ksylen i toluen.

8. Wytrzyj szybe z obu stron suchg Sciereczkg bawetniang.

9. Wsun metalowe wypustki szyby ochronnej lasera do uchwytéw mocujgcych znajdujacych sie ponizej modutu lasera.
10. Zabezpiecz szybe ochronng lasera przykrecajgc dwie nakretki szybkomocujace.

11. Podnies modut grzewczy.

12. Zabezpiecz modut grzewczy zawleczka.
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LASER PROTECTIVE GLASS

Rys. 12.1 Czyszczenie szyby ochronnej laser

12.3 CZYSZCZENIE PRZESTRZENI POD KOMORA DRUKU

Podczas druku, w przestrzeni pod komorg druku, moze zbierac sie proszek. Cienka, rGwnomierna warstwa proszku nie jest
powodem do niepokoju. Swiadczy o normalnej pracy urzadzenia i prawidtowym uszczelnieniu. Proszek nagromadzony tylko
w jednym miejscu oznacza problem z uszczelnieniem Bedéw. Wigcej informacji znajdziesz na naszej stronie internetowej

www.sinterit.com w dziale support.

UWAGA!

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed rozpoczeciem czyszczenia przestrzeni pod komora druku wytacz drukarke na przetgczniku
zasilania i odtgcz kabel zasilajgcy. Ryzyko porazenia pragdem.
A Uwazaj na ruchome elementy. Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

Zwro6¢ uwage na symbole umieszczone na maszynie.
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UWAGA!
Podczas czyszczenia uwazaj aby nie uszkodzi¢ mechanizméw Print Beda i Feed Beda.

Wybierz OPEN THE DOOR na ekranie drukarki.

Otworz drzwi drukarki.

Wytgcz drukarke na przetgczniku zasilania oraz odtgcz kabel zasilajacy.

Ostroznie usun proszek z przestrzeni pod komorg druku. W tym celu mozesz uzyé odkurzacza ATEX Vacuum Cleaner.
Zamknij drzwi drukarki.

13. Wsparcie techniczne

W przypadku jakichkolwiek pytan i watpliwosci, skontaktuj sie z naszym dziatem after-sales:

e-mail: support@sinterit.com

phone: +48 570 702 886

Liste dystrybutorow i pomocy technicznej w poszczegoélnych krajach znajdziesz na stronie www.sinterit.com

14. Pakowanie maszyny do wysytki

14.1 PRZYGOTOWANIE DRUKARKI

1.
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Z menu gtéwnego wybierz pozycje CLEAN THE PRINTER i postepuj zgodnie ze wskazéwkami. Doktadniejszy opis
znajduje sie w rozdziale 9. Czyszczenie drukarki.

Wyjmij zawleczke i obniz modut grzewczy.

Odkre¢ nakretki szybkomocujace.

Wyjmij szybe ochronng lasera i wt6z jg do oryginalnego pudetka.

Zabezpiecz modut lasera plastikowg naktadkg ochronng, ktora byta zdjeta podczas pierwszego uruchomienia drukarki.
Podnies modut grzewczy i zabezpiecz go zawleczka.

W16z pudetko z szybkag ochronng lasera do komory druku.

Zamknij klape drukarki.

Odtacz kabel zasilajacy od drukarki.

14.2 PAKOWANIE DRUKARKI DO FLIGHT CASE'A

1.
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Odblokuj zamki flight case’a (4 szt.). Ustaw uchwyt zamka w pozycji prostopadtej, a nastepnie obré¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Zdejmij pokrywe flight case’a.
Rozt6z podpdrke trapu i obniz trap.
Wsun drukarke do flight case’a. Ten etap wymaga pomocy drugiej osoby.

UWAGA!
Zacznij pakowanie drukarki od strony zawiaséw klapy.

Na pokrywie flight case’a umies¢ kabel zasilajacy.
Zt6z trap i zatoz pokrywe flight case’a.

Zablokuj zamki pokrywy flight case’a.

Zabezpiecz flight case folig typu stretch i tasma.
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15. Nota prawna

Niniejsza instrukcja odnosi sie do Sinterit lub Spétki. Oznacza to Sinterit sp. z 0.0. z siedzibg w Krakowie, zarejestrowang
przez Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego pod
numerem: 535095, NIP: 6793106416, o kapitale zaktadowym na dzien publikacji niniejszej instrukcji w wysokosci 102.200
zt (stownie: 102.200 zt): sto dwa tysigce dwiescie ztotych).

Niniejszy dokument zawiera materiaty chronione prawem autorskim i prawem wtasnosci przemystowej. Oznacza to, ze
dokument ten nie moze by¢, miedzy innymi, powielany lub modyfikowany bez zgody Sinterit. Niniejsza instrukcja stuzy jako
pomoc w prawidtowym uzytkowaniu urzadzenia, wykonywaniu podstawowych czynnosci konserwacyjnych oraz, w razie
potrzeby, rozwigzywaniu prostych problemow, pozwalajgcych na utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie.

Niniejsza instrukcja zawiera tresci przeznaczone wytgcznie do przekazywania informaciji i korzystania z niej przez osoby
profesjonalnie wyszkolone i zajmuje sie obstuga i konserwacjg urzadzen opisanych ponizej.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg przeznaczone do stosowania wytgcznie z produktami firmy Sinterit.
W zwigzku z ciggtym rozwojem produktéw Sinterit, informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi, specyfikacje, oraz
oznaczenia moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

16. Wytaczenia odpowiedzialnosci

Sinterit nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie tych informacji w odniesieniu do innych produktéw.
Chociaz dotozono wszelkich staran, aby zapewnié¢ rzetelnos¢ przedstawianych informaciji, Sinterit nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek nieprawidtowosci lub pominiecia. Sinterit zastrzega sobie prawo do poprawiania
ewentualnych bteddéw i zrzeka sie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w zakresie sytuacji wynikajgcych z btednych lub
nieaktualnych informaciji.

Ewentualne dalsze ograniczenia lub wytgczenia odpowiedzialnosci Sinterit mogg wynika¢ z obowigzujgcych przepisow
prawa lub umoéw zawartych z nabywcami produktow.

17. Znaki handlowe

Logo Sinterit jest zastrzezonym znakiem handlowym Spofki.
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18. Gwarancja
Warunki gwarancji sg okreslone w umowie miedzy kupujgcym a firma Sinterit.

W przypadku zakupow dokonanych w sklepie internetowym Sinterit, warunki gwarancji okreslone sg w warunkach
uzytkowania sklepu, ktére to kupujacy musi zaakceptowacé przed ztozeniem zamowienia.

W przypadku zakupéw dokonanych poza sklepem internetowym, warunki gwarancji okresla oferta lub inny oznaczony
dokument, udostepniony klientowi przed dokonaniem zakupu.

Za wyjatkiem wypadkow okreslonych w dokumentacji przedsprzedazowej lub umowach, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci miedzy innymi za szkody wymienione ponizej (nie wytgczajgc tu niewymienionych):

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane bezposrednio przez dziatania klienta lub oséb
trzecich;

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem produktéw;
wystawieniem ich na dziatanie sit fizycznych lub nieodpowiednich warunkéw otoczenia; niewtasciwa lub nieudolng
konserwacja lub tez wadliwg instalacjg urzadzenia

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane demontazem, modyfikacjg, przestrojeniem lub
innymi zmianami dokonanymi przez klienta lub osoby trzecie bez pisemnej zgody firmy Sinterit;

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane lub zwigzane z uzytkowaniem s$rodkow
konsumpcyjnych niedostarczonych przez firme Sinterit;

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane lub zwigzane z uzytkowaniem produktow
niezgodnie z przeznaczeniem, dokumentacjg techniczng i uzytkownika; oraz obowigzujgcymi jak i powszechnie
przyjetymi zasadami bezpieczenstwa;

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktdéw, za ktdére Spotka Sinterit nie odpowiada z mocy obowigzujgcego
prawa;

szkody przekraczajgce wartos¢ zakupu;

zwyczajne zuzycie, w szczegodlnosci wymienialnych zaréwek halogenowych, szyby ochronnejlasera, linki przesypywarki,
watka przesypywarki i tozyska napinajgcego przesypywarki oraz pozostatych elementéw urzadzenia;

szkody, anomalie i nieprawidtowe dziatanie produktéw spowodowane przez lub zwigzane z niekompatybilnoscia
oprogramowania, jakimkolwiek ztosliwym oprogramowaniem lub niezdatnoscig oprogramowania do okreslonych
zastosowan;

jakiekolwiek dodatkowe koszty zwigzane z zakupem, ubezpieczeniem, transportem lub przechowywaniem urzgdzenia;
uszkodzenia mienia spowodowane wadami produktu;
utracone zyski;

szkody jednostkowe, posrednie, wyjatkowe, wynikowe lub karne.
Gwarancja nie obejmuje czyszczenia czesci roboczych urzadzenia.

Wymienione powyzej wylaczenia odpowiedzialnosci firmy Sinterit nalezy interpretowaé jak najszerzej, w granicach
obowigzujacego prawa.

Odpowiedzialnos¢ dostawcow i reselleréw (firm innych niz Sinterit) okreslajg ich wtasne, odrebne dokumenty.
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