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1. OGOLNE INFORMACJE

1.1 Przeznaczenie produktu

Skrécona instrukcja obstugi zawiera jedynie podstawowe informacje dotyczgce uzytkowania maszyny. Przeprowadzi
Cie ona przez kompletny proces druku. Aby poznaé szczegétowe informacje i pozostate mozliwosci drukarki, zapoznaj sie
z petng instrukcjg obstugi dostepna na stronie www.sinterit.com/support/.

Firma Sinterit nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie drukarki spowodowane nieznajomoscig informacji zawartych
w petnej instrukcji obstugi.

1.2 Wsparcie techniczne

W przypadku jakichkolwiek pytan i watpliwosci, skontaktuj sie z naszym dziatem After Sales:

*  Www: sinterit.com/support/contact-support/

*  e-mail: support@sinterit.com

« telefon: +48 570 702 886 lub +48 570 967 860

*  adres siedziby: Sinterit sp. z 0.0., ul. Nad Drwina 10-B3, 30-741 Krakéw

Liste dystrybutorow i pomocy technicznej w poszczegolnych krajach znajdziesz na stronie www.sinterit.com.

WAZNE!
Aby poméc obstudze technicznej sprawnie zdiagnozowac problem, przygotuj nastepujgce
informacje:

model urzadzenia,

numer seryjny (z tabliczki znamionowe;j),

wersje firmware drukarki (& SETTINGS — SYSTEM INFO).

1.3 Wazne zabezpieczenia i ostrzezenia uzyte w instrukcji i na drukarce

Ponizej znajdujg sie opisy symboli uzytych w instrukcji oraz podstawowe zasady bezpieczenstwa podczas pracy
z maszyna. Stanowig one ostrzezenie lub przekazujg informacje majace na celu ochrone uzytkownika, oséb postronnych
lub otaczajgcych obiektéw. Zapewniajg rowniez prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

OSTRZEZENIE!

Nieuchronnie niebezpieczna sytuacja, ktéra moze skutkowac¢ uszkodzeniem ciata lub nawet
$miercig. Rozpoczecie, zaniechanie, pominiecie okreslonej procedury, lub wykonanie jej w niedbaty
sposob, moze skutkowaé uszkodzeniem ciata uzytkownika lub oséb postronnych.

UWAGA!
Rozpoczecie, zaniechanie, pominigcie okreslonej procedury, lub wykonanie jej w niedbaty sposéb,
moze skutkowaé uszkodzeniem sprzetu lub ciata uzytkownika lub os6b postronnych.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko porazenia pradem. Nieuchronnie niebezpieczna sytuacja, ktéra moze skutkowaé
niebezpiecznymi dla zdrowia i zycia poparzeniami lub nawet $miercia. Przed rozpoczeciem pracy
z urzadzeniami elektrycznymi, nalezy zapoznaé sie z zagrozeniami zwigzanymi z elektrycznoscia
i odpowiednimi procedurami bezpieczenstwa, zapobiegajacymi niebezpiecznym sytuacjom; oraz
z zasadami postepowania w razie wypadku.

UWAGA!

Promieniowanie laserowe IR. Laser emituje promieniowanie podczerwone (IR), ktére jest
niewidoczne dla ludzkiego oka. Nalezy unika¢ kontaktu z oczami lub skéra. Patrzenie bezposrednio
na promien lasera grozi utratg wzroku. Nie nalezy ogladaé promienia lasera przez instrumenty
optyczne (np. soczewki, lupy). Wystawienie skory na kontakt z laserem grozi poparzeniami.

> B> B P
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UWAGA!
Nalezy uwazaé na ruchome elementy, ktére mogg zmiazdzy¢ dtonie.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie pozarem i wybuchem!
Nalezy unikng¢ zaptonu; pyt proszkowy jest tatwopalny.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko wystagpienia atmosfery potencjalnie wybuchowej!

UWAGA!
Nalezy stosowac¢ adekwatne srodki ochrony osobistej: okulary, maske i rekawice.
Bezwzglednie konieczne przy pracy z proszkiem SLS.

UWAGA!
Wymagana odziez i obuwie antystatyczne. Bezwzglednie konieczne przy pracy z proszkiem.

WAZNE!
Informacje niezbedne do poprawnego wykonania konkretnych czynnosci.

WAZNE!
Przed przystapieniem do okreslonej czynnosci, nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
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1.4 Opis drukarki
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Rys. 1.1 Widok na przéd drukarki, modut grzewczy, komore druku i przesyp.
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Rys. 1.2 Widok na okno pirometru.
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Rys. 1.3 Widok na lewa strone drukarki.
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Rys. 1.4 Widok na tyt drukarki.
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2. PRZYGOTOWANIE DO DRUKU

2.1 0gdlne informacje

OSTRZEZENIE!
+  Urzadzenia Sinterit, w tym drukarka Lisa X, nie s3g
przeznaczone do uzytku w atmosferze wybuchowe;j.

+  Przewiduje sie mozliwos¢ wystgpienia atmosfery wybuchowe;j
A wewnatrz urzadzenia. A
+  Urzadzenie nie jest zabezpieczone przed ryzykiem wybuchu
ze zrédet innych niz jego wtasne.

Proszek SLS jest tatwopalny i tworzy mieszanine wybuchowa
z powietrzem!

UWAGA!

Podczas przygotowania urzadzenia do pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie komunikaty
wyswietlane na ekranie. Pominiecie niektérych krokéw moze wptyngé na jakos¢ wydruku lub
spowodowac awarie urzadzenia.

WAZNE!
+  Przygotowujagc drukarke do druku, upewnij sie, ze przesyp jest
pusty.
Przygotowujgc drukarke do druku, upewnij sie, ze szkio
ochronne lasera zostato zainstalowane i ze jest ono czyste.
Préba wykonania wydruku bez szkta ochronnego lub gdy
jest ono zabrudzone, spowoduje uszkodzenie drukarki!

2.2 Uruchomienie drukarki

1. Podiacz drukarke do zasilania (rys. 2.1). Gniazdo
zasilania znajduje sig z tytu drukarki.
2. Przetacz przycisk zasilania z tytu drukarki na pozycije I.

Rys. 2.1 Podtagczenie kabla do gniazda zasilania.

3. Sprawdz, czy wyltgcznik awaryjny E-STOP jest
zwolniony. Jesli nie, obr6¢ go w kierunku zgodnym \ —_— ’\
z ruchem wskazowek zegara do oporu i pusc¢ (rys. 2.2).
4. Po chwili na ekranie drukarki pojawi sie menu gtéwne.

Rys. 2.2 Zwolnienie przycisku bezpieczenstwa.
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2.3 Wybranie pliku do druku

WAZNE!
Do wydruku potrzebny jest plik przygotowany w programie Sinterit Studio, ktéry mozna pobraé
z naszej strony internetowej: www.sinterit.com/software.

WAZNE!
Jesli niezbedna bedzie wymiana lub konserwacja komponentéw drukarki, to taka informacja
zostanie wyswietlona na ekranie.
Zawsze istnieje mozliwos¢ powrotu do menu gtéwnego na ekranie bez przerywania procesu
drukowania.

1. Aby rozpocza¢ proces druku, z gtéwnego menu wybierz » PRINTING, nastepnie przycisk ® ADD NEW PRINT JOB
(dodaj nowe zadanie).

2. Wybierz odpowiedni plik z listy USB (nowe pliki) lub RECENT (ostatnio uzywane pliki).

3. Kolejny ekran przedstawia podstawowe informacje o drukowanym pliku (PRINT JOB), a takze aktualny stan drukarki
(PRINTER STATUS). Aby uzyskac¢ wiecej informacji nacisnij przycisk menu w prawym gérnym rogu. Jesli chcesz
wybraé inny plik do wydrukowania, naci$nij CHANGE PRINT JOB.

4. Aby przejs¢ do nastepnych krokéw, nacisnij DONE.

2.4 Napetnienie komory druku proszkiem

WAZNE!
Pamietaj, zeby zamkna¢ drzwi drukarki. Przy otwartych drzwiach, ruchome czesci drukarki sa
zablokowane.

1. Przesun przycisk UNLOCK LID zeby zwolni¢ elektrozamek i umozliwi¢ otwarcie pokrywy. Pamietaj, ze masz tylko 10
sekund na otwarcie jej, zanim blokada ponownie sig¢ aktywuje.
2. Nacisnij klape drukarki i otworz ciggnac do gory za uchwyt klapy (rys. 2.3).

Rys. 2.3 Otwieranie klapy drukarki.

w

Upewnij sig, ze w komorze druku nie znajdujg sie elementy niepozgdane, ktére mogtyby zaktocié prace przesypywarki.
Nacisnij POSITION BEDS, aby rozpocza¢ proces bazowania Feed Beda i Print Beda (rys. 2.4).

5. Kiedy bazowanie sie zakonczy, napetnij Feed Bed odpowiednim proszkiem. Wsyp réwniez troche proszku do Print
Beda. Mozesz uzy¢ lejka z pakietu Dedicated Powder Tools (rys. 2.5). Naci$nij DONE.

= [‘ PRINTING - POSITIONING x] E
@—0—O0—O0—O0—0—0—0—0—0—0—0
&1\\
R A=

POSITION BEDS ]

&

. I

Rys. 2.4 Widok ekranu POSITION BEDS. Rys. 2.5 Napetnianie komory druku proszkiem przy uzyciu lejka.
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WAZNE!
Wsyp troche wiecej proszku niz miesci sie w Feed Bedzie.
Informacja o tym jakiego proszku trzeba uzy¢ zostanie wyswietlona na ekranie drukarki oraz
wygenerowana w raporcie z Sinterit Studio.

6. Ubij proszek w Feed Bedzie za pomoca ubijacza (powder trowel) z pakietu Dedicated Powder Tools. Pozwoli to na
usunigcie powietrza nagromadzonego w Feed Bedzie podczas wsypywania proszku. Nacisnij DONE.

2.5 Przygotowanie komory do druku

UWAGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia rak!
Poruszajgca sie przesypywarka moze spowodowac obrazenia rak!
Nalezy uwazag, aby nie przygnie$¢ sobie rak podczas zamykania pokrywy drukarki.

UWAGA!

Drukowanie z materiatéw elastycznych
Za kazdym razem, kiedy rozpoczniesz proces druku z elastycznego materiatu, drukarka poprosi
cie o wykonanie konserwacji szkta ochronnego lasera (zgodnie z rozdziatem 12.3 Penej
instrukcji obstugi). W takim wypadku, wykonuj polecenia pojawiajace sie na ekranie. Zaznacz
kwadracik MAINTENANCE DONE i nacisnij DONE. Spowoduje to rozpoczecie drukowania.
Jesli szkto ochronne lasera jest zabrudzone lub go brakuje, préba drukowania spowoduje
uszkodzenie drukarki. Uzywaj tylko w 99,9% czystego izopropanolu albo etanolu do
czyszczenia elementow optycznych drukarki!

1. Usun proszek nagromadzony pod prowadnicami. Mozesz w tym celu uzy¢ pedzli i szpachelek z pakietu Dedicated
Powder Tools. Nacisnij DONE.
2. Nacisnij START LEVELING, zeby rozpoczagé¢ proces wyrownywania powierzchni proszku.

WAZNE!
W trakcie procesu wyrownywania proszku mozesz zgarng¢ nadmiarowy proszek spod prowadnic
plastikowg szpachelka, np. z pakietu Dedicated Powder Tools.

3. Nacisnij STOP LEVELING, jesli powierzchnia proszku w komorze druku jest gtadka lub poczekaj, az przesypywarka
sama zakonczy proces. Proces mozna powtérzy¢, naciskajagc REPEAT LEVELING. Nacisnij DONE by przejs¢ dale;j.

4. Usun proszek z prowadnic przesypywarki. Uzyj pedzla lub bawetnianej $ciereczki. Nacisnij DONE.

5. Delikatnie przetrzyj okno pirometru $ciereczkg nasgczong roztworem etanolu lub (w 99,9% czystego) izopropanolu

Mozesz réwniez uzy¢ chusteczek nasgczonych z zestawu Dedicated Powder Tools.

Przetrzyj okno pirometru suchg $ciereczka bawetniang aby usuna¢ resztki alkoholu. Naci$nij DONE.

7. Jezelinic nie znajduje sie wewnatrz komory druku np. szpatutki, zamknij klape drukarki i nacisnij przycisk DONE.

o

WAZNE!
«  Jesliwydruk tego wymaga, podtacz zrédto gazu obojetnego do kré¢ca wlotowego gazu (wiecej
informacji w petnej instrukcji do Lisy X).
Nacisnij przycisk CHECK PRESSURE, aby sprawdzi¢ system kontroli gazu obojetnego.
Jesli zrodto gazu obojetnego zostato podigczone nieprawidtowo, na ekranie zostanie
wyswietlony odpowiedni komunikat.
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2.6 Ostatnie kroki przed rozpoczeciem druku

UWAGA!
Jesli cokolwiek podczas pracy drukarki budzi Twdj niepokdj, nacisnij przycisk E-STOP i skontaktuj
sie z naszym dziatem After Sales: support@sinterit.com

1. Nacisnij przycisk RESET na drukarce, zeby aktywowac system bezpieczenstwa.

2. Nacisnij START PRINT na ekranie, aby rozpocza¢ proces drukowania. Przed drukowaniem zostanie przeprowadzone
automatyczne sprawdzenie komponentéw (self check).

3. W kazdej chwili mozesz zatrzymac proces drukowania, wystarczy nacisng¢ ABORT PRINTING.

3. WYJECIE | OCZYSZCZENIE WYDRUKU

1. Jesli mozliwe jest wyjecie wydruku, wyswietlony zostanie przycisk REMOVE PRINTOUT (Usun wydruk). Nacisnij go.

2. Po zakonczeniu druku moze pojawi¢ sie okno MAINTENANCE TIME informujgce o zblizajgcym sie serwisie
poszczegdlnych komponentéw drukarki. Wiecej informacji znajdziesz w petnej instrukcji obstugi w rozdziale 13.
Nacisnij GOT IT. Jesli okno sie nie pojawito to oznacza, ze zaden komponent nie wymaga serwisu ani konserwaciji.

3. Nacis$nij UNLOCK LID, zeby zwolni¢ elektrozamek i umozliwi¢ otwarcie drukarki. Pamietaj, ze masz tylko 10 sekund na
otwarcie jej, zanim blokada ponownie sie aktywuje.

4. Nacisénij klape drukarki i otwérz ciggnac do goéry za uchwyt klapy (rys. 3.1).

Rys. 3.1 Otwieranie klapy drukarki.

FEED BED PRINT BED

5. Upewnij sie, ze w komorze druku nie pozostaty zadne
elementy i naci$nij POSITION BEDS.

6. Umies¢ ztozony 10 BOX w komorze druku. Upewnij sie, ze
jego elementy sg utozone tak, jak na rys. 3.3.

Rys. 3.3 Utozenie elementéw 10 BOXa,
umozliwiajgce wyjecie wydruku.

UWAGA!
Podczas wktadania 10 BOXa do komory druku, uwazaj aby
nie uszkodzi¢ komponentéw komory.

7. Rozsun maksymalnie elementy 10 BOXa. Wewnatrz 10 BOXa tak, by po
roztozeniu widzieé zastoniety Feed Bed i odstoniety Print Bed.

8. Nacisnij REMOVE PRINTOUT i poczekaj az zawartos¢ Print Beda (cake)
zostanie wysunieta.

9. Ztacz elementy 10 BOXa. (rys. 3.4).

Rys. 3.4 Laczenie 10 BOXa.

10. Przenie$ 10 BOX z zawartoscia do sktadanej kuwety @ lub na blat Multi PHS-a @ (rys. 3.5).
11. Nacisnij DONE na ekranie drukarki.
12. Oczys¢ wydruk z niespieczonego proszku. Mozesz w tym celu uzy¢ akcesoriéw z zestawu Dedicated Powder Tools.
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lub

Rys. 3.5 Przeniesienie 10 BOXa do sktadanej kuwety @ 1ub na blat Multi PHS-a @ w celu oczyszczenia wydruku.

4. CZYSZCZENIE DRUKARKI

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo naelektryzowania proszkiem!
Odkurzacz, ktérym zbierany jest proszek, musi by¢ przystosowany do pracy
z tatwopalnym pytem.
Firma Sinterit zaleca dostepny w swojej ofercie ATEX/Intertek Vacuum
Cleaner.

UWAGA!

Proszki SLS sg higroskopijne (pochtaniajg wilgo¢ z powietrza). Komora druku i przesyp nie sa
w 100% szczelne. Pozostawienie proszku SLS w drukarce moze spowodowa¢ zmiane jego
wtasciwosci.

WAZNE!
Zalecane jest kazdorazowe czyszczenie drukarki, bezposrednio po zakornczeniu procesu.
Jesli nie chcesz czysci¢ drukarki natychmiast po wyciggnieciu wydruku, mozesz to zrobi¢

pozniej. Na ekranie menu gtéwnego nacisnij przycisk ® MAINTENANCE, a nastepnie przycisk
CLEAN THE PRINTER.

4.1 Czyszczenie komory wydruku

—_

Nacisnij przycisk CLEAN THE PRINTER na ekranie, aby rozpocza¢ czyszczenie drukarki.

2. Upewnij sie, ze w komorze druku nie pozostaty zadne narzedzia. Nacisnij POSITION BEDS, aby rozpoczg¢ proces
pozycjonowania bedow.

3. Do czyszczenia drukarki, Sinterit zaleca dedykowane rozwigzania: urzadzenie Multi PHS lub odkurzacz ATEX/

Intertek Vacuum Cleaner z podtgczonym Separatorem.

8 [« =)

4. Czyuzywasz Multi PHS-a, czy tez odkurzacza ATEX/Intertek
Vacuum Cleaner z Separatorem, odpowiednie instrukcje
zostang wyswietlone na ekranie.

5. Zbierz pozostaty proszek w komorze druku i nacisnij DONE
na ekranie drukarki (rys. 4.1)

[0 Use a Powder Handling Station.

( Done J

Rys. 4.1 Witaczanie programu DEPOWDERING w Multi PHS.

Nacis$nij przyciski strzatek, aby przesunaé¢ Recoater i zebra¢ pod nim pozostaty proszek.
7. Gdy komora drukarki jest juz czysta, naci$nij DONE.

o
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WAZNE!
Trzymaj koncéwke weza ssacego nieco ponad poziomem
proszku SLS.

4.2 Czyszczenie przesypu

o

UWAGA!
Préba wepchniecia szuflady z przesypem z powrotem do drukarki bez odblokowania systemu
zabezpieczen moze spowodowaé uszkodzenie mechanizmow szuflady.

WAZNE!
Upewnij sie, ze wktadasz przesyp do szuflady w odpowiedniej orientacji. Zwr6¢ uwage na
oznaczenia na przesypie.

Nacisnij przycisk UNLOCK OVERFLOW na ekranie
drukarki. Po 10 sekundach uruchomi sie elektrozamek
i nie bedzie mozliwe wysuniecie szuflady. Jesli nadal
chcesz wysung¢ szuflade przesypu, przesuin ponownie
przycisk UNLOCK OVERFLOW na ekranie drukarki.
Wysun szuflade przesypu (Rys. 4.2).

Wyjmij przesyp z szuflady i wysyp jego zawartos¢ do
metalowego wiaderka lub na blat Multi PHSa.

W16z przesyp do szuflady.

Rys. 4.2 Wysuwanie szuflady z przesypem.

Nacisnij przycisk UNLOCK OVERFLOW, aby zwolni¢ blokade i wsung¢ szuflade z powrotem do drukarki.

Zamknij drzwi drukarki i nacisnij przycisk DONE.

Jezeli chcesz dowiedziec sie w jaki sposéb od$wiezy¢ proszek i w jakich proporcjach, nacinij SHOW REFRESH INFO.
Jezeli chcesz to zrobi¢ innym razem, nacisnij SKIP.
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