POLYPROPYLEN (PP) [

TDS dla Lisa X i Lisy Pro

Techniczna Materiatu

3% sntemt

Materiat na bazie polipropylenu, ©
dobrych wtasciwosciach  mechanicznych.
Stworzony  zaréwno z mysla 0
prototypowaniu czesci z PP jak i tworzeniu
funkcjonalnych elementow

o0 duzej odpornosci chemicznej, wysokiej
plastycznosci i nadajgcych sie do spawania.

Kompatybilny z: E‘fﬁ LA

CECHY ZASTOSOWANIA

bardzo dobra odpornos¢ chemiczna' +  przemyst motoryzacyjny (zbiorniki,
niska gestosc¢, umozliwiajgcg unoszenie przewody, obudowy)

sie elementéw na powierzchni wody + 0golna produkcja przedmiotow
zdatny do recyklingu z tworzyw sztucznych (integralnosé
odpowiedni do zastosowan z PP wykorzystywanym
pneumatycznych do formowania metodg wtrysku)
mozliwos$¢ spawania z innymi -+ laboratoria (specjalistyczny
elementami wykonanymi z PP sprzet, taki jak uchwyty, pojemniki,

probowki itp.)

produkcja matoseryjna czesci

o skomplikowanych ksztattach
ogolne prototypowanie czesci z PP
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Informacje ogdlne Norma

) Sinterit Studio
Oprogramowanie

Advanced
Wymagana atmosfera ochronna azotu Nie -
Kolor szary - internal
Wspotczynnik odswiezania? 50 % internal
Gestos¢ wydruku 09 g/cm? PN-EN ISO 845:2010
Gestos¢ nasypowa 380 kg/m? PN-EN ISO 60:2010
Absorpcja wody przez wydruk 0,6 % PN-EN ISO 62:2008
Wielkosc ziaren proszku 30-110 um ISO 13320
Wiasciwosci mechaniczne Norma
Wytrzymatos$é na rozcigganie (kierunek X) 19,3 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Modut sprezystosci przy rozcigganiu (kierunek X) 824 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wydtuzenie przy zerwaniu (kierunek X) 44.4 % PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatosé na zginanie (kierunek X) 25,6 MPa PN-EN ISO 178:2019
Modut sprezystosci przy zginaniu (kierunek X) 666 MPa PN-EN ISO 178:2019
Udarnos¢ kierunek X (Charpy - bez karbu) 30 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Twardos¢ w skali Shore'a typu D 50 PN-EN ISO 868:2005
Wiasciwosci termiczne Norma
Temperatura topnienia 135 °C PN-EN ISO 11357
HDT A (kierunek X) 50 °C PN-EN ISO 75-2:2013-06

1. Informacje dotyczace odpornosci chemicznej dostepne na zyczenie.
2. Wspdtczynnik od$wiezania to wyrazona procentowo ilosé $wiezego proszku, ktérg nalezy zmieszac
z niespieczonym materiatem, pozostatym po poprzednim procesie drukowania.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie przedstawiajg wartosci usrednione i zostaty podane
wytgcznie w celach pogladowych i poréwnawczych. Wszystkie testy zostaty przeprowadzone na
prébkach wydrukowanych na Lisie PRO z proszku typu Fresh. Parametry przedstawione w niniejszej
specyfikacji moga ulec zmianie bez powiadomienia. Koricowe wtasciwosci czesci moga sie rézni¢
w zaleznosci od projektu elementu, orientacji wydruku i warunkéw w jakich przechowywany byt

materiat. Wszystkie testy mechaniczne zostaty przeprowadzone na prébkach kondycjonowanych \%
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zgodnie z normami ISO w temperaturze (23 + 2)°C i (50 + 5)% r.h.
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