CADMIA CADGEN pRO

TOOLS o
Specyfikacja produktu

Generator azotu z technologig membranowag

. Osiggalna czystosc azotu: 99,8% (+2%)

. Zakres cisnienia na wejsciu: 6-10 barow

. Przeptyw azotu na wylocie: do 25 I/min

. Klasa czystosci azotu: 4.0 1 wyzsza

. Wymagana jakost powietrza wlotowego: 1-4-1 (IS0 8573-1:2010)
.« Wymiary: 581 x 830 x 250 mm

. Waga: 35 kg

. Pobor mocy: 100 W

CADGEN PRO

Wysokiej jakosci generator membranowy Wysoce wydajne sterowanie
Najwyzszej klasy membrana wykonana z wysokiej jakosci ' Dzieki zaworom sterowanym mikroprocesorem generator jest
aluminium z zaawansowanymi technicznie wtdknami w stanie utrzymywac wszystkie ustawione parametry w
Pozyskiwanie azotu odbywa sie bez zadnych ruchomych czesci Czasie rzeczywistym
Wyjatkowa wydajnoé¢ w separadji azotu . Elektroniczne sterowanie generatorem chroni membrane

i zmniejsza zuzycie powietrza

Prosty, niezawodny i przyjazny dla uzytkownika Gwarantowana czystosc

Uniwersalne rozwigzanie typu plug & play Uktad elektroniczny nieustannie utrzymuje czystosc i

Filtry powietrza wbudowane w szczelng obudowe przeptyw azotu

tatwa konfiguracja za pomocg ekranu dotykowego
Nie wymaga profesjonalnej instaladji ani odbioru technicznego

Z wbudowanag filtracjg wstepng Automatyczna kalibracja
Wbudowany trzystopniowy system filtradi wstepne), * Nie musisz traci¢ czasu na reczng kalibragje - wszystko dziata
ptynnie zintegrowany w trybie pracy generatora gutomatycznie

CADgen PRO, nowy generator azotu opracowany przez Cadmia 30, jest przeznaczony przede wszystkim do drukarek 3D typu SLS
wyposazonych w komore azotowag. Jednak dzieki konfigurowalnym parametrom uzytkownika nadaje sie do szerokiego zakresu
zastosowan przemystowych wymagajqgcych statego doptywu wysokiej jakosci azotu,

Wykorzystuje technologie separacji sprezonego powietrza opartg na membranach. Generatory membranowe to doskonaty wybor
do zastosowan w produkdji addytywnej,

Dzieki swojej konstrukgji, trwatosci | tatwosci obstugi generator ten jest idealnym rozwigzaniem do druku 3D z wykorzystaniem
materiatow wymagajgcych atmosfery obojetne), Wszystkie filtry wstepne, elementy sterujgce oraz regulatory cisnienia wejsciowego
I wyjsciowego sg zintegrowane bezposrednio z generatorem,

Druk SLS 3D,
ktory Ci
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Zalety technologii membranowej w pozyskiwaniu azotu

Zalety technologii membranowej w pozyskiwaniu azotu Duza Srednica membrany

Z membran Parker z pustymi wtoknami uzyskuje sie Najnizszy spadek cisnienia w module membranowym
wiecej azotu na wtdkno niz z jakichkolwiek innych na Swiecie

Wykorzystanie standardowej, niskocisnieniowej Krétki czas rozruchu
sprezarki przemystowe;j Wymagana czystos¢ azotu jest uzyskiwana
Nie potrzeba sprezarki wysokocisnieniowej, zeby mdc uzyskac natychmiast, bez kaniecznosci oczekiwania na rozgrzanie

wymagany przeptyw azotu
Cicha praca
Oszczednos¢ energii Hatas generowany przez technologie membranowg jest

Praca przy niskim ciénieniu wymaga mniej energii wyjatkowo niski

Mniejsze emisje C02 Nie wymaga konserwagji

Nie potrzeba grzatki do otwarcia struktury membrany Brak czesci wymagajgcych serwisowania przez uzytkownika
polimerowej, co zmniejsza zuzycie energii

Typowy przeptyw azotu w m3/h (SCFM)

% czystosc

99,6 99,0 98,0 97,0 96,0 85,0

4 bar g (58 psi g) 0.20 (0.12) 0.32 (0.19) 0.50 (0.29) 0.73 (0.43) 0.84 (0.49) 1.04 (0.61)
5 bar g (72.5 psi g) 0.28 (0.16) 0.46 (0.27) 0.73 (0.43) 0.92 (0.54) 117 (0.69) 1.54 (0.91)
6 bar g (87 psi g) 0.44 (0.21) 0.60 (0.35) 0.92 (0.54) 1.20 (0.71) 1.53 (0.9) 1.75 (1.03)
7 bar g (101.5 psi g) 0.44 (0.26) 0.71(0.42) 1.16 (0.68) 1.49 (0.88) 1.90 (1.12) 2,10 (1.24)
8 bar g (116 psi g) 0.54 (0.32) 0.85 (0.5) 1.31 (0.77) 1.75 (0.77) 2.17 (1.28) 2.60 (1.53)
9 bar g (130.5 psi g) 0.59 (0.35) 0.97 (0.57) 1.54 (0.91) 2.08 (1.22) 2.50 (1.47) 3.00 (.77)
10 bar g (145 psi g) 0.67 (0.39) 1.11 (0.65) 178 (1.05) 2.29 (1.39) 2.80 (1.65) 3.40 (2)

Typowe zuzycie powietrza wlotowego przy natezeniu przeptywu azotu w m3/h (SCFM)

% czystosci

99,6 99,0 98,0 97,0 96,0 95,0

4 bar g (58 psi g) 1.9 (1.1 1.8 (1.1 1.8 (1.1 2.3 (1.4) 2.3 (1.4) 2.5 (1.5)

5 bar g (72.5 psi g) 2.2 (1.3) 2.3 (1.4) 2.6.(1.5) 2.7 (1.6) 3.0 (1.8) 3.6 (2.1)

6 bar g (87 psi g) 2.5 (1.5) 2.8 (1.6) 3.2 (1.9) 3.4 (2) 3.9 (2.3) 4.0 (2.4)

7 bar g (101.5 psi g) 3.0 (1.8) 3.3 (1.9) 3.9 (2.3) 4.2 (2.8) 4.8 (2.8) 4.7 (2.8)

8 bar g (116 psi g) 3.5 (2.1 3.8 (2.2) 4.4 (2.6) 4.9 (2.9) 5.4 (3.2) 5.8 (3.4)

9 bar g (130.5 psi g) 3.7(2.2) 4.3 (2.5) 5.1 (3) 5.8 (3.4) 6.3 (3.7) 6.7 (3.9)

10 bar g (145 psi g) 4.1 (2.4) 4.8 (2.8) 5.9 (3.5) 6.3 (3.7) 7.0 (47 7.5 (4.4)

Uwarunkowania otoczenia Uwarunkowania dot. powietrza wlotowego

Temperatura otoczenia +2°C do +45°C (+36°F do 113°F) Maks. cisnienie robocze 13.0 bar g (190 psi g)

Cisnienie otoczenia atmosferyczne Min. / Maks. temperatura robocza +2°C do +50°C (+36°F do 122°F)

Jakas¢ potwierza czyste, bez zanieczyszczen Maks, zawartosc oparow oleistych <0.01 mgm3 (<0.01 ppm (w))
Czgsteczki filtrowane na granicy 0.01 um
Wilgotnos¢ wzgledna <100% (bez kondensacji)
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