PA12 ECO

TDS dla Lisy X

Karta techniczna materiatu

PA12 ECO to pochodzacy z recyklingu proszek
PA12 do druku SLS 3D. Stanowi ekonomiczng
alternatywe dla czystego PA12, zachowujgc
przy tym doskonatg rownowage miedzy

wytrzymatoscig a elastycznoscia.

Kompatybilny z: LA

wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

dobre wydtuzenie przy zerwaniu (elastycznos¢)
trwaty i odporny na naprezenia mechaniczne

surowiec z recyklingu (ECO)

PA12cco

FRESH POWDER

ZASTOSOWANIA

tanie prototypowanie
czesci funkcjonalne
oprawy i przyrzady
czesci zamienne

Wiasciwosci ogélne Norma
Rodzaj materiatu Nylon 12

Wymagana atmosfera ochronna azotu Tak -

Kolor Szary wewnetrzna
Wspotczynnik odswiezania' Bez odswiezania % wewnetrzna

Gestos¢ nasypowa proszku 0,45 g/cm? PN-EN ISO 60:2011
Gestos¢ wydruku 092 g/cm? wewnetrzna
Srednia wielko$¢ czgstek D50 50,5 um ISO 13320
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Wiasciwosci mechaniczne

Norma

Wytrzymatos$é na rozcigganie (w osi X) 47,69 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
Wytrzymatos$é na rozcigganie (w osi Y) 48,07 MPa PN-EN ISO 527-1:2012
('\é?n‘ig‘ duljg)rezysmsc' przy  rozclagani 2152,16 MPa  PN-ENISO 527-1:2012
Wydtuzenie przy zerwaniu (w osi X) 13,48 % PN-EN ISO 527-1:2012
Wydtuzenie przy zerwaniu (w osi Y) 18,04 % PN-EN ISO 527-1:2012
Udarnos¢ w osi X (Charpy - bez karbu) 39,75 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Udarnos¢ w osi Y (Charpy - bez karbu) 39,0 kd/m? PN-EN ISO 179-1:2010
Twardos¢ w skali Shore'a D 75,8 - PN-EN ISO 868:2005
Wiasciwosci termiczne Norma

Temperatura topnienia proszku (10°C/min) 172 °C PN-EN ISO 11357-3
Temperatura mieknienia (Vicat A50) 163 °C PN-EN ISO 306:2014

Proces drukowania moze trwac nieco dtuzej w porownaniu z czystym PA12,
ale ekonomiczne i ekologiczne zalety sprawiaja, ze jest to doskonaty wybor

do zastosowan technicznych.

' Wspotczynnik od$wiezania to ilos¢ nowego proszku, ktory po wydrukowaniu nalezy wymieszac

Z niespieczonym materiatem.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wartosciami srednimi wytacznie w celach informacyjnych

i porownawczych. Parametry przedstawione w niniejszej specyfikacji mogg ulec zmianie bez
uprzedzenia. Wiasciwosci czesci koncowych mogg sie rozni¢ w zaleznosci od projektu czesci

drukowanej, orientacji wydruku i sposobu obchodzenia sie z materiatem.
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